MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

08-1.7222.77.2.2024 ES Rzeszéw, 2024-10-29

DECYZJA
Dziatajgc na podstawie:

- art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2024 poz. 572),

- art. 188, 192, art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska (t.]. Dz. U. z 2024 r. poz. 54 ze zm.), w zwigzku z § 2 ust.
1pkt 1a Rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019r. w sprawie
przedsiewzigc moggcych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2019,
poz. 1839 ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku Plastbud Sp. z o0.0. z dnia 12 czerwca 2024 r.
W sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Marszatka
Wojewbddztwa Podkarpackiego tekst jednolity z dnia 21 czerwca 2023 r. znak:
08-1.7222.64.4.2023.ES na prowadzenie instalacji do produkciji zywic ftalowych, zywic
styrenowych, maleinianu di-2-etyloheksylu, sulfobursztynianu 2-etylohesylu, pokostu
Inianego oraz rafinacji oleju roslinnego;

orzekam

l.  Zmieniam decyzje Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego tekst jednolity z dnia
21 czerwca 2023 r. znak: 08-1.7222.64.4.2023.ES na prowadzenie instalacji do
produkcji zywic ftalowych, 2zywic styrenowych, maleinianu di-2-etyloheksylu,
sulfobursztynianu 2-etylohesylu, pokostu Inianego oraz rafinacji oleju roslinnego,
w nastepujacy sposdb:

.1 Punkt .1 otrzymuje brzmienie:

1.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Instalacja w przemysle chemicznym do wytwarzania przy zastosowaniu procesow
chemicznych organicznych substancji chemicznych, w tym:

e
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Zdolnosé
Lp. Substancja chemiczna produkcyjna
Mg/dobe
1. zywica ftalowa ogoinego stosowania w benzynie 5000
2. zywica ftalowa w ksylenie 2000
3. zatezona zywica ftalowych w ksylenie 350
4. zywica styrenowana w ksylenie 700
5. maleinianu di-2-etyloheksylu 1000
6. sulfobursztynianu di-2-etyloheksylu 1000
7. pokost iniany 500
8. rafinowany olej roslinny 1000
9. Zywica poliestrowa w styrenie 2000
10. poligryceryna 800

.2 Punkt 1.2.1.1. otrzymuje brzmienie:

1.2.1.1 Linia technologiczna RM1 skiadajaca sie z :

.3

reaktora o pojemnosci roboczej 8,7m® i catkowite] 11,7 m® z mieszadtem,
z zewnetrzng wezownicg grzewczag (czynnik grzewczy z centrainego uktadu
grzewczego) | wewneirzng wezownicg chtodzaca, na odpowietrzeniu reaktora
skraplacz sprzezony z reaktorem, ze stanowiskiem zasypu surowcéw sypkich
posiadajgcym odciag pytow,

mieszalnika o pojemnosci roboczej 13,0 m® i catkowitej 16,2 m® z wezownica
chiodzaca oraz ze skraplaczem na odpowietrzeniu,

aparatury kontrolno-pomiarowej,

uktadu rurociagow.

Punkt 1.2.1.8. otrzymuje brzmienie:

1.2.1.8 Linia technologiczna RM2 sktadajaca sie z :

1.4

reaktora © pojemnosci roboczej 15,0 m® i catkowitej 18,8 m® z mieszadtem,
z zewnetrzng wezownicg grzewczg (czynnik grzewczy z centralnego ukfadu
grzewczego) i wewnetrzng wezownicg chfodzgcg, na odpowietrzeniu reaktora
skraplacz sprzezony z reaktorem, ze stanowiskiem zasypu surowcdw sypkich
posiadajgcym odciag pytow,

mieszalnika o pojemnosci roboczej 30 m® i catkowitej 33 m* z wezownica
chiodzaca oraz ze skraplaczem na odpowietrzeniu,

aparatury kontrolno-pomiarowej,

ukfadu rurociagow.

Punkt 1.2.2.2. otrzymuje brzmienie:

1.2.2.2, Pozostale
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Tabela nr 2

Zabezpieczenia
Rodzaj Wielkosé charakteryzujaca ZbiI:inel":s iw
Lp. Oznakowanie | magazynowanych magazyn i sposéb niEnazyn :) wania
substangcji magazynowania gubitancji
cieklych
0.4 m®*w szczelnym pojemniku
Kwasy o pojemnosci 2001, na szczelngj
posadzce pod wiatg
Bezwoc!nlkl 20,0 Mg
kwasow .
) - w workach lub big — bagach na
organicznych .
paletach, na szczelnej posadzce
Alkchole od wiat
wielowodorotlenowe P A
20,0 Mg
szczelne paleto pojemniki ]
Gliceryna z tworzywa sztucznego Szczeidne ,pOd*Oze
o pojemnosci 1 m? na pod wiatg
szczelnej posadzce pod wiata mag:zynowq,
04 me wykonang
. w szczelnym pojemniku z betong,
Katalizatory Y dylatacje
(plynne) 200l, na szczelnej posadzce pod pc;;ntl)eeigezgct)i:i
wiat
c1 a - Srodkiem
. 0,3 Mg w workach lub big-bagach .
magazyn Katalizatory . uszczelniajgcym
: na paletach, na szczelnej - L
SUrowcow, (sypkie) i pomieszczenie
. X posadzce pod wiatg )
potproduktdow . zabezpieczone
10,0 Mg w workach lub big-bag )
produktow o , przed opadami
Pirosiarczyn sodu na paletach, na szczelnej atmosferveznvimi
posadzce pod wiatg dlo3 ryeznym,
5 - —— podioze wykonane
10 mPszczelne paletopojemniki w formie tac
Sulfobursztynian z tworzywa sztucznego zabezpieczaj ie'
di-2-etyloheksylu o pojemnosci 1 m?, J.a )
. . rozprzesirzenienie
ha szczelngj posadzce pod wiatg Sio B LroWE5w
1Mg w beczkach o pojemnosci ? poza
Sole organiczne 200! lub pojemnikach 501 na obrys wiaty
szczelnej posadzce pod wiatg
10,0 Mg W workach lub big-
Ziemia bielaca bagach na paletach, na szczelnej
posadzce pod wiatg
0,2 m®*w szczelnym pojemniku
Kwasy o pojemnosci 2001, na szczelnej
posadzce pod wiatg
5 - -
wodorotlenek 0,4 m°w s’zgzelnym polemmku.
sodowy o pojemnosci 2001, na szczelnej
posadzce pod wiatg
= - —
Glikole 21 m3szczelne paletopojemniki
Z tworzywa sztucznego o
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Zahezpieczenia

Rodzaj Wielkos$é charakteryzujgca Zbi"’:;:.l; (::w
Lp. (Oznakowanie | magazynowanych magazyn i sposob magaz n:)wania
substancji magazynowania sgubztancji
cieklych

pojemnosci 1m?® na szczelneg;
posadzce pod wiatg
50 Mg w workach lub big-bagach
na paletach, na szczelnej
posadzce pod wiatg
4 Mg w workach na paletach, na
szczelnej posadzce pod wiatg
2 Mg w workach na paletach, na
szczelnej posadzee pod wiatg
4.6 m*w beczkach
o pojemnosci 2001 lub
pojemnikach 501, na szczelnej
Inhibitory posadzce pod wiatg
1,2 Mg
W workach na paletach, na
szczelnej posadzee pod wiatg

PET (Politereftalan
etylenu)

Kwas benzoesowy

Wodorotienek sodu

Szczelne podioze

w budynku,
0,5 Mg Ay
c2 . pomieszczenie
- w workach lub big-bag na .
2. magazyn Inicjatory . zabezpieczone
L paletach, na szczelnej posadzce
inicjatoréw przed
w budynku .
opadami
atmosferycznymi

1.5 Punkt 1.3.1. otrzymuje brzmienie:

1.3.1. Produkcja zywic ftalowych (w ksylenie lub w benzynie) metoda azeotropowa
bedzie mozliwa do prowadzenia w autonomicznych liniach produkcyjnych R/M1, RM2,
R/M3, R/IM4, R/M5, R/M6, T1, T2. Proces bedzie rozpoczynat sie w reaktorze, do
ktorego bedg dozowane podstawowe surowce t. olej roslinny, alkohole
wielowodorotlenowe (alkoholiza). Dodawanie kolejno do reaktora kwasu (i/lub
bezwodnikdw kwaséw ftalowych), katalizatorédw oraz ksylenu, rozpocznie proces
kondensacji. Faza gazowa przepuszczana bedzie przez skraplacz gdzie nastapi
przemiana fazy gazowej w ciektg i catos¢ trafi do rozdzielacza faz. Po rozdzieleniu
z woda, ksylen zawracany bedzie do reaktora, a woda stanowigca odpad odebrana
zostanie z uktadu. Uzyskany produkt bedzie wstepnie schiadzany i rozciefczany
w rozpuszczalniku do zgdanego stopnia rozcienczania. W liniach ziozonych
z reaktora i mieszalnika bedzie nastepowaé przepompowywanie Zywicy do
mieszalnika, przestrzen gazowa mieszalnika i reakfora bedzie spieta wahadtem

gazowym.

Poszczegdlne szarze gotowego produkiu kierowane bedg do mieszalnika
usredniajgcego (moga to byé mieszalnik linii RM1 lub RM2) celem zapewnienia
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jednorodnosci gotowego produktu w standardowej objetosci wysylkowej do
odbiorcy, odpowiadajgcej objetosdci cysterny samochodowe;.

W fazie napetniania mieszalnika usredniajacego zywicg nastapi wypchnigcie z niego
przestrzeni gazowej nasyconej parami benzyny lub ksylenu (w zaleznosci od rodzaju
zywicy), ktora zostanie skierowana do oproznianego aparatu reaktora [ub
mieszalnika — wahadlo gazowe o skutecznosci redukcji emisji minimum 95%.
Ewentualna emisja bedzie nastgpowata przez zawdr na instalacji wahadta gazowego
(utrzymujacy okreélone nadcisnienie) po wczeéniejszej adsorpcji na filtrze
z wkiadem z wegia aktywnego (E1).

Znaczna cze$¢ usrednionych partii wysylkowych wyrobdéw w mieszalniku
usredniajgcym bedzie bezposrednio tloczona do cysterny odbiorcy bez ich
magazynowania w zbiornikach magazynowych. Warunki przetadunku pomiedzy
mieszalnikiem usredniajgcym a cysterng bedg identyczne jak dia procesu przetadunku
ze zbiomika magazynowego do cysterny. W procesie rozcienczenia zywicy
w mieszalniku (lub w reaktorze) w benzynie lub w ksylenie wypychane gazy z tego
aparatu technologicznego kierowane beda wahadtem gazowym do odpowiedniego
zbiornika magazynowego rozpuszczalnika (z ktérego w tym czasie nastepuje pobor
rozpuszczalnika do rozcienczenia). Przestrzenn gazowa mieszalnika lub reaktora
bedzie spigta wahadlem gazowym ze zbiornikiem magazynowym zywicy, w momencie
zrzutu gotowej zywicy do tego zbiornika. W procesie zatadunku cysterny i kontenerow
w miejsce zywic, ktére opuszczg zbiornik magazynowy bedzie podawany azot, zas
powietrze wypchnigte przez zywice z cysterny lub kontenera uwalniane bedzie do
atmosfery przez adsorber z weglem aktywnym.

.6 Punkt 1.3.2. otrzymuje brzmienie:

.3.2. Produkcja 2zywic styrenowych bedzie mozliwa do prowadzenia
w autonomicznych liniach produkcyjnych RM1, RM2, R/M3, R/M4, R/M5, R/M6, T1,
T2. Proces begdzie rozpoczynat sie w reaktorze, do ktérego w pierwszym etapie
dozowana bedzie zywica ftalowa. Po uzyskaniu odpowiedniej temperatury
do reaktora dodawane kolejno beda styren z inicjatorem. Styren bedzie dozowany
w sposob liniowy tak aby jego stezenie nie przekroczylo 10% w roztworze. Kolejnym
etapem procesu (po schlodzeniu zawartosci reaktora) bedzie dozowanie ksylenu,
tak aby jego stezenie w roztworze zywicy osiggnelo wymagang warto$c.

Poszczegbine szarze gotowego produktu kierowane beda do mieszalnika
usredniajgcego (moga to byé mieszalnik linii RM1 lub RM2) celem zapewnienia
jednorodno$ci gotowego produktu w standardowej objetosci wysylkowej do
odbiorcy, odpowiadajacej objetosci cysterny samochodowej.

W fazie napetniania mieszalnika usredniajgcego zywica nastgpi wypchniecie z niego

przestrzeni gazowej nasyconej parami benzyny lub ksylenu (w zaleznosci od rodzaju
zywicy), ktora zostanie skierowana do opréznianego aparatu reaktora lub
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mieszalnika — wahadlo gazowe o skutecznosci redukcji emisji minimum 95%.
Ewentualna emisja bedzie nastepowata przez zawér na instalacji wahadta gazowego
(utrzymujacy okreslone nadcisnienie) po wczesniejszej adsorpcji na filtrze
z wktadem z wegla aktywnego (E1).

Znaczna c¢ze$¢ uSrednionych partii wysytkowych wyrobéw w mieszalniku
usredniajgcym bedzie bezposrednio ttoczona do cysterny odbiorcy bez ich
magazynowania w zbiornikach magazynowych. Warunki przetadunku pomiedzy
mieszalnikiem udredniajgcym a cysterna beda identyczne jak dla procesu przetadunku
ze zbiornika magazynowego do cysterny. W procesie rozcienczenia zywicy
w mieszalniku (lub w reaktorze) w benzynie lub w ksylenie wypychane gazy z tego
aparatu technologicznego kierowane beda wahadlem gazowym do odpowiedniego
zbiornika magazynowego rozpuszczalnika {z ktérego w tym czasie nastepuje pobor
rozpuszczalnika do rozcienczenia). Przestrzen gazowa mieszainika lub reaktora
bedzie spieta wahadtem gazowym ze zbiormikiem magazynowym Zywicy, w momencie
zrzutu gotowej zywicy do tego zbiornika.

W procesie zatadunku cysterny i konteneréow w miejsce zywic, ktore opuszcza zbiornik
magazynowy bedzie podawany azot, zas powietrze wypchniete przez zywice
zcysterny lub kontenera uwalniane bedzie do atmosfery przez adsorber
z weglem aktywnym.

.7 Skreslam pkt. 1.3.3

{.8 Punkt 1.3.7. otrzymuje brzmienie:

1.3.7 Produkcja zywic poliestrowych w styrenie bedzie mozliwa do prowadzenia
w 8 autonomicznych liniach produkcyjnych RM1, RM2, RM/3, R/M4, R/IM5, R/M6, T1,
T2.

Proces produkcji rozpoczyna sie od dozowania do reaktora glikoli,
polietereftalanuetylenu (PET) w formie granulek lub ptatkdw, katalizatorow.

Po zatadowaniu surowcdw do reaktora rozpoczyna sie proces glikolizy PET
w odpowiedniej temperaturze powoli uptynniajagc wsad. Po uptynnieniu witacza sie
mieszadto iprowadzi proces do catkowitego rozpuszczenia PET. Po jego
rozpuszczeniu, zawarto$é reaktora chtodzi sie do odpowiedniej temperatury i dodaje
sie pozostale surowce: bezwodniki kwaséw organicznych i ksylen.

Zawarto$¢ reaktora podgrzewa sie do odpowiedniej temperatury i prowadzi proces
polikondensacji w zamknietym reaktorze, oznaczajgc liczbe kwasowa i lepkosé
roztworu poliestru w ksylenie. Réwnocze$nie odbiera sie wode kondensacyjna metoda
azeotropows. Po osiggnieciu zgdanych parametréow zawarto$é reaktora schtadza sig
do odpowiedniej temperatury.

Faza gazowa przepuszczana jest przez skraplacz pofaczony pionowg kolumng
zwrotng z reaktorem. W skraplaczu nastepuje przemiana fazy gazowe] w ciekig
i cato$¢ trafia do rozdzielacza faz. W rozdzielaczu obiegowy ksylen rozdziela sie
z woda i zawracany jest do reaktora. Woda odbierana jest z uktadu i stanowi odpad.
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Nastepnie prowadzone jest rozpuszczenie poliestru w styrenie. Do mieszalnika
pobiera si¢ styren i inhibitor. Po wymieszaniu spuszcza sie do mieszalnika otrzymany
uprzednio poliester porcjami, jednoczes$nie chlodzgc zawarto$é mieszalnika tak, by nie
przekroczy¢ ustalonej temperatury. Po spuszczeniu catosci poliestru roztwér miesza
sie, standaryzuje i po schiodzeniu zlewa do opakowan jednostkowych.

W fazie napetniania mieszalnika rozpuszczalnikiem a nastepnie zywicg wypchnieta
zostanie z niego przestrzen gazowa nasycona parami styrenu (przez skrapiacz), ktéra
zostanie skierowana do filtra z wkfadem z wegla aktywnego i do atmosfery (E1).
Produkcja bedzie dystrybuowana do cystern samochodowych oraz konfekcjonowana
do opakowan jednostkowych o pojemnosci 0,2 m® i 1 m®. Rozlew bedzie odbywat sie
pod wiatg, na stanowisku rozlewu.

W miejsce Zywicy, kidra opuszcza mieszalnik podawany bedzie azot z instalacji azotu,
natomiast powietrze wypchniete przez zywice z napeinianej cystemy samochodowe;j
lub paletopojemnika bedzie skierowane rurociagiem do adsorbera z weglem
aktywnym, redukujacego poziom LZO i emitorem E6 (odwietrzenie adsorbera) do
atmosfery.

.9 Punktll.1.1. otrzymuje brzmienie:

11.1.1. Maksymalna dopuszczalna wielko$¢ emisji gazow i pytéw ze zrédet | emitoréw

Tabela nr 2
) Emitowana Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Lp. Emitor | Zrédfa emisji substancja kg/h S1* §3** | 85
[mg/m®] | [%] | [%]

Emisje z procesow technologicznych
proces produkcji zywic w benzynie r-r 70% ]
dozowanie surowcow ?

1. E1 do reaktora LZO ﬁs_yl‘en_) B - 150 3 3 B
Zrzut zywicy do | LZO
2. E1 . y ) Y {weglowodory - 150 3 3
mieszalnika )
alifatyczne) J
3 E1 . . (weglowodory - 150 3 3
mieszalnika .
alifatyczne)

usredniajgcego [

proces produkcji zywic w ksylenie rr- 50%

4 E1 dozowanie surowcow LZO (ksylen) ) 150 3 3
do reaktora

zrzut zywicy do

5, S i LZO (ksylen) } 150 3 3
zrzut zywicy z
6. gy | Mmieszainika do LZO (ksylen) ] 150 3 3

mieszalnika

usredniajgcego
proces produkeji zatezonej zywicy w ksylenie r-r 80%
dozowanie surowcow

7. E1 do reakiora LZO (ksylen) - 150 3 3
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Emitowana Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Lp. | Emitor | Zrédia emisji substancia xalh s1* $3* | g5
! ¢ imgim®] | %] | [%]
8. g1 | 2r2utzywicydo LZO (ksylen) - 150 3 3
mieszalnika
Zrzut zywicy
9 g1 |2 Mieszainikado LZO (ksylen) 150 3 3
mieszatnika
usredniajgcego
proces produkciji zywicy styrenowanej
10, Eq | doZowanie suroweow | ;o syien) - 150 3 | 3
| do reaktora 3 b
przygotowanie styrenu
11, E1 |z inicjatorem reakcji w 'S'Z";ls;sy'e"’ ; 150 3 3
MSt ty
12, E1 dozowanie styrenudo | LZO (ksylen, ) 150 3 3
reaktora styren)
13, gq | Zreulzywicy do LZO (ksylen) - 150 3 3
mieszalnika
Produkcja zywicy poliestrowej w styrenie
14, Eq | [OZPUSZCZANE ZYWICY ) 75 (styren) = 150 3 3
w styrenie
zrzut zywicy z
15. | E1 | Meszainikado LZO (styren) - 15 | 3 | 3
mieszainika
usredniajgcego
produkcija sulfobursztynianu di-2-etyloheksylu
synteza
16. E5 sulfcbursztynianu dwutlenek siarki 0,100 - - -
g di-2-etyloheksylu
dozowanie surowcdw sypkich do instalaci
pyt ogotem 0,0034 - - -
pyt zawieszony ) ) )
17, E4 zasyp SUrowcow PM10 0,0034
sypkKich _
pyt zawieszony 0.0034 i ) )
PM2,5 '
Emisje ze zbiornikéw i magazyndw
magazyn surowcow do produkeji zywic ftalowych
18, E2a zbiornik magazynowy L 70 ) ) 3 3
benzyny B
19, E2a zbiornik magazynowy L70 § i 3 3
ksylenu
magazyn surowcow do produkcji zywic ftalowych i zywicy poliestrowej w styrenie
20. E2a zbiornik magazynowy L70 i i 3 3
styrenu
proces produkcji zywic w benzynie r-r 70%
dozowanie LZO
21. E2a rozpuszczalnika do (weglowodory - - 3 3
mieszalnika alifatyczne)
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Dopuszczalna wielko$é emisji

Lp. | Emitor | Zr6dta emisji Emitowana s1* 83+ [ 85+ |
substancja kg/h [mg/im] | [%] %]
zrzut do zbiornika | LZO '
22. E2b magazynowego zywicy | (weglowodory - - 3 3
w benzynie alifatyczne)
LZO B o
23 E6 dystrybucja — cysterny | (weglowodory - 150 3 3
alifatyczne)
LZO
24, E3 dystrybucja — pajemniki | (weglowodory - - 3 3
alifatyczne)
- | LZo
25. E6 dystrybucja — pojemniki | (weglowodory - 150 3 3
| alifatyczne)
proces produkcji zywic w ksylenie r-r 50% -
dozowanie
26. E2a rozpuszczalnika do LZO (ksylen) - - 3 3
mieszalnika
zrzut do zbiornika
27. E2b magazynowego zywicy | LZO (ksylen) - - 3 3
w ksylenie 50%
28. E6 | dystrybucja—cysterny | LZO (ksylen) - 150 3 3
29 E3 dystrybucja — pojemniki | LZO (ksylen) - - 3 8
30. E6 dystrybucja — pojemniki | LZO (ksylen) - 150 3 3
proces produkciji zywic w ksylenie r-r 80%
31. | Eza | d0FOWAMEksylenUdO )75 (ksyien) . : 3 | 3
mieszalnika
zrzut do zbiornika -
32. E2b magazynowego zywicy | LZO (ksylen) - - 3 3
do styrenowania
proces produkcji Zywicy styrenowanej )
dozowanie
33. E2a rozpuszczalnika do LZO (ksylen) - - 3 3
mieszalnika
zrzut do zb
34. E2b magazynowego zywicy | LZO (ksylen) - - 3 3
styrenowanej
35. E6 dystrybucja — cysterny | LZO (ksylen) - 150 3 3
36. E3 dystrybucja — pojemniki | LZO (ksylen) - - 3 3
37. EG dystrybucja — pojemniki | LZO (ksylen) - 160 3 3 |

o $1 standard emisji zorganizowanej, wyrazony jako stezenie LZO w gazach odlotowych w przeliczeniu na
catkowity wegiel organiczny

“*  B3standard emisji niezorganizowanej, wyrazony jako procent wkiadu LZO
*** 85 standard emisji catkowitej, wyrazony jako procent wkladu LZO

.10 Punkt 11.1.2. otrzymuje brzmienie:

I1.1.2. Maksymalna dopuszczaina emisja roczna z instalacji:

Tabela nr 4
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Dopuszczalna
Lp. Nazwa substancji zanieczyszczajacej wielko$¢ emisji
Mg/rok
1. LZO 0,113
2. dwutlenek siarki 0,178
3. pyt ogétem 0,005
4, pyt zawieszony PM10 0,005
5. pyt zawieszony PM2.,5 0,005
.11__Punkt IV.1.1. otrzymuje brzmienie:
IV.1.1 Parametry miejsc wprowadzania zanieczyszczen
Tabelanr 8
Wysokosé Srec-lmca Prgc!kosc Tempel:atura Czas
emitora emitora gazéw na gazow pracy
Lp. | Emitor u wylotu wylocie odlotowych emitora
im] Z emitora na wylocie
[m] [mis] emitora [K] [hirok]
1 E1 15,0 0,08 O{zadaszony) 303 2689
2 E2a 15,0 0,08 0 (zadaszony) 281 828
3 E2b 15,0 0,08 0 (zadaszony) 281 922
4 E3 1,0 0,20 0 (poziomy) 281 541
5 E4 12,0 0,30 0 (zadaszony) 281 1500
6 E5 13,0 0,065 0 (zadaszony) 281 1776
7 E6 15,0 0,08 0 (zadaszony) 281 828
.12 Punkt V.1. otrzymuje brzmienie:
V.1. Surowce i materiaty
Tabela nr 15
Lp. Surowiec | materiat : Zuzycie
o Zastosowanie Mgirok
1. | kwasy i bezwodniki 1700
kwasoéw organicznych
2. | monomery _ 185
3. | inicjatory T 10
— — dukcja zywic ftalowych.
4. | rozpuszczalniki progukcia zy 2900
5. | olgj roslinny produkcja zywic styrenowanych 3300
6. | alkohole 1000
wielowodorotlenowe
7. katalizator 0.8
8. | alkohol 2-etyloheksylowy 796,2
. ::wasyf ! bezwoqui produkcja maleinianu di-2-etyloheksylu 274,
wasow organicznych
10. | katalizator 4,28
it Qi:ghne'igﬁl';z' produkcia sulfobursztynianu di-2- 556
12. | pirosiarczyn sodu etyloheksylu 156
13. | olej roslinny produkcja rafinowanego oleju 1030,9
14. | ziemia bielgca roslinnego 30,9
15. | rafinowany olgj roslinny . 480
16. | sole organiczne produkcja pokostu 10
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Lp. Surowiec | materiat . Zuzycie
P Zastosowanie Mgirok
17. i PET (Politereftalan 500
etylenu)
18. | glikole 400
i E\Vn\:::gvlvt:)er;v;r?s;;m ch produkeja zywicy poliestrowej =8
20. | rozpuszczalnik w styrenie 780
21. | inhibitory 8.1
22. | czynnik rozdzielajacy 12
23. | katalizator 04
24. | dodatek uszlachetniajacy 58
gg Eg‘t:aelg;l; : produkcja poligliceryny 91260
Laczne zuzycie LZ0 dla cateqgo zakiadu = 3877 Mg/rok
.13 Punkt V.2. otrzymuje brzmienie:
V.2 Zuzycie energii
Tabela nr 16 o
Lp. Linia produkcyjna Zuzycieenergii
_Elektrycznej Cieplinej
B MWh/rok MWh/rok |
1. | produkcja zywic ftalowych w benzynie 1150 3650
produkcja zywic fialowych w ksylenie 460 1460
2. | produkcja zywic styrenowanych 161 511
3. | produkcja maieinian di-2-etyloheksylu 230 730
4. | produkcija sulfobursztynianu 2-etylcheksylu 230 730 N
5. | rafinacja oleju roélinnego 230 730 N
6. | produkcja pokostu Inianego 115 365
7. | produkcja zywicy poliestrowej w styrenie 460 1480
8. | produkcia poligliceryny 184 - 584
9. | (pozostate wentylacja, oswietlenie agregat) | 3 =
Razem | 3250 10 220

.14 W punkt VI.1 otrzymuije brzmienie:

V1.1. Monitoring procesow technologicznych

VI.1.1 Monitoring produkcji zywic ftalowych (w ksylenie lub benzynie) bedzie
obejmowat:
— pomiar na wadze ilosci dozowanych surowcéw do reaktora i ewidencja w formie
pisemnej;
— pomiar lepkosci substancji w reaktorze w trakcie prowadzenia syntezy zywicy
i ewidencja, w formie pisemnej, pomiar lepkosci bedzie prowadzony kilkakrotnie
az do uzyskania zadanego wyniku, ktéry sygnalizuje mozliwosé zakoriczenia
procesu;
— biezacy pomiar temperatury w reaktorze, mieszalniku i kolumnie chlodniczej;
Temperatura mierzona w kolumnie chtodniczej umozliwi kontrole pracy tego
urzadzenia — kolumna ma ustalony dokumentacjg techniczng zakres temperaturowy
pracy, w ktérym uzyskuje zadane parametry redukcji par rozpuszczalnikéw.
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Temperatura zywicy w reaktorze decyduje o mozliwosci dokonania
przepompowania zywicy do mieszalnika, w ktérym nastepuje rozcienczenie zywicy
w benzynie lub ksylenie. Temperatura zywicy w mieszainiku decyduje o mozliwosci
dokonania przepompowania zywicy do zbiornika magazynowego. Temperatura
przepompowywanej zywicy ma istotne znaczenie dla wielkosci emisji do powietrza
Z procesu przetadunku;

pomiar jakosci kazdej wyprodukowanej partii Zywicy w zakresie: gestosc, fepkosc,
barwa w skali jodowej, liczba kwasowa;

— ocene zawartosci L.ZO w zywicy na podstawie ubytku masy prébki zywicy.

VI.1.2 Monitoring produkciji Zzywic strenowanych:

— pomiar na wadze ilosci dozowanych surowcoéw do reaktora i ewidencja w formie

pisemnej;

pomiar lepkosci substancji w reaktorze w trakcie prowadzenia strenowania zywicy
i ewidencja w formie pisemnej, pomiar lepkosci bedzie prowadzony kilkakrotnie az
do uzyskania zadanego wyniku, ktéry sygnalizuje mozliwos¢ zakonczenia procesu;
biezacy pomiar temperatury w reaktorze i kolumnie zwrotnej;

Temperatura mierzona w kolumnie chiodniczej umozliwia kontrole pracy tego
urzadzenia — kolumna ma ustalony dokumentacja techniczng zakres temperaturowy
pracy, w ktérym uzyskuje zadane parametry redukcji par rozpuszczalnikéw.
Temperatura zywicy w reaktorze decyduje o mozliwosci zadozowania ksylenu do
rozpuszczenia zywicy po zakonczonym procesie strenowania. Temperatura zywicy
w reaktorze po rozcieficzeniu decyduje o mozliwosci dokonania przepompowania
zywicy do zbiornika magazynowego. Temperatura przepompowywanej zywicy ma
istotne znaczenie dla wielkoéci emisji do powietrza z procesu przetadunku;

pomiar jakosci kazdej wyprodukowanej partii zywicy w zakresie: gestosc, lepkose,
barwa w skali jodowej, liczba kwasowa;

ocene zawartosci LZO w zywicy na podstawie ubytku masy probki zywicy.

V1.1.3 Monitoring produkgji estru maleinianu 2-etyloheksylu oraz sulfobursztynianu
2-etyloheksylu:

V1.1.3.1 Produkcja estru maleinianu 2-etyloheksylu

pomiar na wadze ilosci dozowanych surowcéw do reaktora i ewidencia w formie
pisemnej;

pomiar lepkosci substanciji w reaktorze w trakcie prowadzenia reakcji i ewidencja w
formie pisemnej. Pomiar lepkosci bedzie prowadzony kilkakrotnie az do uzyskania
zgdanego wyniku, ktory sygnalizuje mozliwo$¢ zakoriczenia procesu,

biezacy pomiar temperatury w reaktorze i kolumnie zwrotne;j.

Temperatura mierzona w kolumnie chtodniczej umozliwia kontrole pracy tego
urzgdzenia — kolumna ma ustalony dokumentacja techniczng zakres temperaturowy
pracy, w ktorym uzyskuje zadane parametry redukcji par rozpuszczalnikow.
Temperatura estru w reaktorze decyduje o mozliwo$ci dokonania przepompowania
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go do zbiornika magazynowego. Temperatura przepompowywanej substancji nie
ma wplywu na wielkos¢ emisii;

pomiar jakosci kazdej wyprodukowanej partii estru w zakresie: gestoéé, lepkosé,
barwa w skali jodowej, liczba kwasowa;

ocene zawartosci LZO w Zywicy na podstawie ubytku masy probki zywicy.

V1.1.3.2 Produkcja sulfobursztynianu 2-etyloheksylu:

pomiar na wadze ilosci dozowanych surowcow do reaktora i ewidencja w formie
pisemnej,

pomiar lepkosci substancji w reaktorze w trakcie prowadzenia reakcji i ewidencja w
formie pisemnej. Pomiar lepkosci bedzie prowadzony kilkakrotnie az do uzyskania
zadanego wyniku, ktory sygnalizuje mozliwosé zakonczenia procesu, biezgcy
pomiar temperatury w reaktorze i kolumnie zwrotnej. Pomiar temperatury
dokonywany jest na biezaco i nie jest ewidencjonowany. Temperatura mierzona
w kolumnie chiodniczej umozliwia kontrole pracy tego urzgdzenia — kolumna ma
ustalony dokumentacjg techniczng zakres temperaturowy pracy, w ktérym uzyskuje
zadane parametry redukcji par rozpuszczalnikéw. Temperatura sulfobursztynianu
2-etyloheksylu w reaktorze decyduje o mozliwosci dokonania przepompowania go
do zbiornika magazynowego. Temperatura przepompowywanej substancji nie ma
wplywu na wielko$¢ emisij,

pomiar jakosci kazdej wyprodukowanej partii estru w zakresie: gesto$¢, lepkose,
barwa w skali jodowej, liczba kwasowa,

oceng zawartosci LZO w zywicy na podstawie ubytku masy prébki zywicy.

V1.1.4 Monitoring produkcji pokostu

pomiar na wadze ilosci dozowanych surowcow do reaktora i ewidencja w formie
pisemnej,

pomiar lepkosci substancji w reaktorze w trakcie prowadzenia procesu
i ewidencja w formie pisemnej. Pomiar lepkosci bedzie prowadzony kilkakrotnie az
do uzyskania zadanego wyniku, ktory sygnalizuje mozliwo$¢ zakoriczenia procesu,
biezgcy pomiar temperatury w reaktorze,

pomiar jako$ci kazdej wyprodukowanej partii pokostu w zakresie: gestos¢, lepkosé,
barwa w skali jodowej, liczba kwasowa,

ocene zawartosci LZO w zywicy na podstawie ubytku masy prébki zywicy.

VI.1.5 Monitoring rafinacji oleju roslinnego

wagowy pomiar ilosci dozowanych substancji do mieszailnika: olej surowy, ziemia
bielgca.

biezacy pomiar temperatury w reaktorze,

pomiar jakosci kazdej rafinowanej partii oleju w zakresie barwy w skali jodowe;j,
ocene zawartosci LZO w zywicy na podstawie ubytku masy probki zywicy.

VI1.1.6 Skreslony
VI.1.7 Monitoring produkcji zywicy poliestrowej w styrenie bedzie obejmowat:
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— pomiar na wadze ilosci dozowanych surowcdw do reaktora i ewidencja w formie
pisemnej,

~ pomiar lepkosci substancji w reaktorze. Pomiar lepkosci prowadzi sie kilkakrotnie
az do uzyskania zgdanego wyniku, ktory sygnalizuje mozliwos¢ zakonczenia
procesu,

— ocena wzrokowa procesu rozpuszczania PET po glikolizie,

— pomiar temperatury w reaktorze i mieszalniku. Pomiar temperatury dokonywany
jest na biezaco i nie jest ewidencjonowany,

- pomiar jakosci kazdej wyprodukowanej partii zywicy w zakresie: gestos¢, lepkosé,
liczba kwasowa,

- ocene zawartosci LZO w zywicy na podstawie ubytku masy prébki zywicy.

VI1.1.8 Monitoring produkcji poligliceryny bedzie obejmowat:

— pomiar na wadze ilosci dozowanych surowcow do reaktora i ewidencja w formie
pisemne;,

- pomiar lepkosci substanciji w reaktorze w trakcie prowadzenia procesu i ewidencja
w formie pisemnej. Pomiar lepkosci prowadzi sie kilkakrotnie az do uzyskania
zgdanego wyniku, ktory sygnalizuje mozliwos¢ zakonczenia procesu,

— biezacy pomiar temperatury w reaktorze. Pomiar temperatury dokonywany jest na
biezaco i jest zarejestrowany w systemie,

— pomiar jakosci kazdej wyprodukowanej partii poligliceryny w zakresie: gestosé,
lepkosé,

— ocene zawartosci LZO w zywicy na podstawie ubytku masy probki zywicy.

.15 W punkcie V1.1 dodaje punkt VI.1.9 o brzmieniu:

VI1.1.9 Prowadzony bedzie monitoring ciagly kluczowych parametréw procesu
strumieni gazéw odlotowych kierowanych do oczyszczania (Bat 7 WGC).

.16 Punkt V1.2 otrzymuje brzmienie:

V1.2, Monitoring emisji gazow i pytlow do powietrza.
VIL.2.1 Stanowiska umozliwiajace okresowe wykonanie pomiarow wielkosci emisji
zanieczyszczen do powietrza beda usytuowane na emitorach E1, E6, E4, ES.

VI.2.3 Dodatkowo oprocz obowigzkowych corocznych pomiardw emisji lotnych
zwiazkéw organicznych emitorem E1 i E6, wynikajacych z obowigzujacych w tym
zakresie przepiséw, naktadam obowigzek prowadzenia pomiardw emisji
zanieczyszczen z emitorow E4 oraz E5. Czestotliwos¢ i zakres okresla tabela nr 17.

Zakres obowigzujgacy do 11.12.2026:
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Tabelanr17a

] Czostotliwosé ' : .
Lp. Emitor . Oznaczane zanieczyszczenia
pomiarow
1. E-4 razwroku | Pylogolem ]
2. E-5 raz w roku Dwutlenek siarki

Zakres obowigzujgcy od 12.12.2026:

Czestotliwosé

Lp. Emitor L. Oznaczane zanieczyszczenia
pomiaréw
Pyt ogotem i
1. E-4 raz w roku PM10
PM2,5
2. |E-5  |razna6 miesiecy | Dwutlenek siarki

V1.2.4 Od dnia 12 grudnia 2026r. co najmniej raz w roku nalezy:

— monitorowaé emisje rozproszone LZO i emisje powstate w wyniku stosowania
rozpuszczalnikéw, poprzez obliczanie bilansu masy wkiadu rozpuszczalnikdw
i rozpuszczalnikdw na wyjsciu z zespotu urzgdzen oraz minimalizowaé niepewnosé
danych dotyczacych bilansu masy rozpuszczalnika za pomocg technik wskazanych
w BAT 21,

— szacowac¢ emisje ulotne i nieulotne zgodnie z BAT 20, a takze okresla¢ stopien
niepewnoséci tych szacunkow.

VI1.2.5 Pomiary emisji nalezy wykonywaé metodami opisanymi w aktach prawnych oraz
Polskich Normach.

.16 W punkcie X dodaje punkt XL.8 o brzmieniu:

Xl. 8. W celu poprawienia ogélnej efektywnosci srodowiskowej prowadzagcy instalacje
opracuje i wdrozy system zarzgdzania $rodowiskowego zgodnie z wymaganiami
Konkiuzji BAT w odniesieniu do wspélnych systemoéw gospodarowania gazami
odiotowymi i oczyszczania gazéw odlotowych w sektorze chemicznym oraz
w odniesieniu do wspoélnych systeméw oczyszczania Sciekéw/gazéw odlotowych
i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym.

1.17 W punkcie Xlll dodaje punkt XIli.4 o brzmieniu:

Xiit.4 Wyniki rocznej emisji oszacowanej zgodnie z pkt. Vi.2.4. przedkiadaé
Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 30 dni od daty zakoriczenia
bilansu.

Il. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Hl. Okreslam termin dostosowania instalacji do wymagan wynikajacych
z najlepszych dostgpnych technik (BAT) w odniesieniu do wspdinych systemow
gospodarowania gazami odlotowymi i oczyszczania gazéw odlotowych w sektorze
chemicznym, ustanowionych Decyzjg Wykonawczg Komisji (UE) 2022/2427 z dnia
6 grudnia 2022r oraz w odniesieniu do wspdlnych systeméw oczyszczania
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$ciekdw/gazow odlotowych | zarzadzania nimi w sektorze chemicznym ustanowionymi
Decyzjg Wykonawczg Komisji (UE) 2016/902 z dnia 30 maja 2016r.- do 12 grudnia
2026r.

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 12 czerwca 2024 r. Firma Plastbud z 0.0. z siedzibg
w Pustkowie 164 B, 39-205 Pustkow, wystgpita w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego tekst
jednolity z dnia 21 czerwca 2023 r. znak: 0S-1.7222.64.4.2023.ES na prowadzenie
instalacji do produkcji zywic ftalowych, zywic styrenowych, maleinianu
di-2-etyloheksylu, sulfobursztynianu 2-etylohesyiu, pokostu Inianego oraz rafinacji
oleju roslinnego.

Zgodnie z art. 209 ust.1 oraz art. 212 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska wersja elektroniczna wniosku zostata przestana do Ministra
Klimatu i Srodowiska przy pismie z dnia 17 czerwca 2024 r., znak:
08-1.7222.77.2.2024 ES, celem rejestracji. Informacja o przedmiotowym wniosku
umieszczona zostata w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach
zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie pod numerem 480/2024.

Rozpatrujgc wniosek oraz catos$¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuje.

Na terenie Spotki eksploatowana jest instalacja do produkcji zywic, ktéra
kiasyfikowana jest zgodnie z § 2 ust. 1 pkt. 1 lit. a Rozporzadzenia Rady Ministréw
z dnia 10 wrzesnia 2019r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywad
na $rodowisko jako instalacja do wyrobu substancji przy zastosowaniu procesdw
chemicznych stuzgca do wytwarzania podstawowych produktéw chemii organicznej.
Instalacja zaliczana jest wiec do przedsiewzieé mogacych zawsze znaczgco
oddzialywaé na $rodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o $érodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie §rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na $rodowisko, dla ki6rych
zgodnie z art. 183 w zwiazku z art. 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawoc ochrony
$rodowiska, organem wiasciwym do zmiany pozwolenia jest marszatek.

Whiosek przediozony zostat w odpowiedzi na wezwanie Marszalka
Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 7 czerwca 2023r. znak:  OS-
|.7222.64.3.2023.ES, bedace wynikiem zakonhczonej analizy pozwolenia
zintegrowanego w zakresie spelnienia przez ww. instalacie wymogow Konkluzji
dotyczacych:

— najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do wspdlnych systemow
gospodarowania gazami odlotowymi i oczyszczania gazéw odlotowych

w sektorze chemicznym, ustanowionych Decyzja Wykonawcza Komisji (UE)

2022/2427 z dnia 6 grudnia 2022r. (dalej WGC),

— najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu

Europejskiego i Rady 2010/75/UE odniesieniu do wspdlnych systemow
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oczyszczania S$ciekdéw/gazéw odlotowych i zarzgdzania nimi w sektorze
chemicznym ustanowionymi Decyzjg Wykonawczg Komisji (UE) 2016/202
z dnia 30 maja 2016r. (dalej CWW).

Niezaleznie od zmian wynikajgcych z wymogu dostosowania instalacji do Konkluzji
Spdtka wystapita z wnioskiem o wprowadzenie zmian w pozwoleniu zintegrowanym
zwigzanych z modyfikacjg produkcji wybranych wyrobéw w obrebie posiadanego
asortymentu, catkowitej rezygnacji z produkciji eteryfikowanej zywicy melaminowo-
formaldehydowej oraz doposazeniu instalacji o reaktor linii RM2. Planowane zmiany
hie bedg powodowaty wzrostu skali dziatalno$ci — wielko$é produkgji nie zmieni sie
w stosunku do stanu obecnego. Zmiany wielkosci produkcji wyrobéw beda odbywaé
sig¢ w granicach sumarycznej zdolnosci produkcyjnej wszystkich dotychczasowych
wyrobow. Wyroby bedg produkowane w istniejgcych aparatach technologicznych
z wykorzystaniem istniejgcych instalacji pomocniczych (ukfad chtodzenia, ukiad
grzewczy, instalacja sprezonego powietrza, azotu, centralny odciag pytu ze stanowisk
zasypu surowcow sypkich, uktad wentylacji awaryjnej, awaryjne zrodio energii
elektrycznej, laboratoria), powierzchni magazynowych surowcow, wyrobow, odpadéw.
Montaz reaktora linii RM2 bedzie realizowany w ramach zakresu przedsiewziecia, dla
ktorego uzyskano decyzje Srodowiskowg. Zmiana charakterystyki linii RM2 dotyczaca
pojemnosci reaktora nie wptynie na rodzaj i skale produkeji a takze na wielkos¢ emisji
gazow i pylow do powietrza, hatasu, odpadéw. W wyniku wprowadzenia zmian
w wielkosci produkcji poszczegélnych wyrobow irezygnacji z jednego wyrobu
szacowany jest minimalny spadek emisji LZO z poziomu 150 kg LZOfrok do
113 kg LZO/rok. Planowane zmiany spowoduja powstanie nowego Zrédia emisii
hatasu (naped reaktora linii technologicznej RM2). Zrédio to bylo uwzglednione
w wykonanej ocenie oddziatywania przedsiewziecia na klimat akustyczny .Planowane
zmiany instalacji nie wptyng na obecne wielkosci emisji $ciekéow, wod opadowych
a takze odpaddw.

Konkluzje o ktérych mowa powyzej odnoszg sie m. in. do produkgji zywic
prowadzonej w instalacji Plastoud Sp. z o.0. i naktadajg na prowadzacego instalacje
obowigzek monitorowania wielkosci emisji, ktérego zakres i sposob winien sie zawrzeé
w obowigzujacym pozwoleniu zintegrowanym. Eksploatacja instalacji wigze sie
Z emisjg zorganizowang pytu dwutlenku siarki (odciaggi miejscowe zasypu surowcow
sypkich do reaktoréw, zanieczyszczenia z procesu syntezy sulfobursztynianu di-
etyloheksylu) oraz emisjg rozproszong LZO. W rozumieniu Konkluzji WGC emisje
rozproszone LZO fo emisje niezorganizowane ulotne oraz nieulotne. W przypadku
analizowanej instalacji zrodio emisji ulotnej stanowia:

- dtawiki i uszczelnienia mechaniczne mieszadet w reaktorach i w mieszalnikach,

— uszczelnienia mechaniczne pomp przetadunkowych,

— diawiki zaworéw odcinajacych przeplyw zywic w rurociggach tgczacych

reaktory, mieszalniki, pofaczenia kolnierzowe rurociggéw, zbiorniki

magazynowe i stanowiska nalewcze.
Emisja rozproszona nieulotna to emisje pochodzace z odpowietrzenia wszystkich

aparatow technologicznych (emitor E1), z zaworéw oddechowych zbiornikow
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magazynowych (E2a, E2b), emisje spod korka wlewowego z systemu zatadunku
konteneréw lub beczek (E3), emisje ze stanowisk dystrybucji gotowych zywic do
autocystern i konteneréw (E8), emisje z wtazéw dozowania surowcow do reaktorow,
z kurkéw probierczych. Zgodnie z dokumentacjg wnioskowa oszacowana przez
prowadzacego wielko$¢ emisji rozproszonych LZO wynosi 512,982 kg rocznie, z czego
388,677 to emisja ulotna. Emisja LZO oszacowanych jako substancie CMR 1A lub 1B
nie przekracza 1 kg rocznie. BAT 22 Konkluzji WGC zwigzany z monitoringiem emisji
rozproszonej nie ma zastosowania. Prowadzgcy instalacji zobligowany jest jednak
zgodnie z BAT 20 do corocznego szacowania emisji rozproszonej oraz opracowania
i wdroZzenia systemu zarzadzania emisjami rozproszonymi zgodnie z BAT 19.
Powyzsze obowigzki uwzgledniono w niniejszej decyzji. Monitoring emisji
niezorganizowane] uregulowany zostat réwniez w Konkluzjach w odniesieniu
do wspdlnych systemow oczyszczania sciekéw/gazéw odlotowych i zarzadzania nimi
w sektorze chemicznym - BAT 5 CWW. W ramach BAT nalezy okresowo monitorowaé
emisje rozproszone LZO do powietrza z istotnych Zzrédet, wykorzystujac metody
detekcji odoréw (np. przy uzyciu przyrzadéw przenosnych zgodnie z norma EN 15446)
w potgczeniu z krzywymi korelacji w odniesieniu do kluczowego wyposazenia oraz
obliczanie emisji na podstawie czynnikébw emisji weryfikowane okresowo pomiarami
(np. raz na dwa lata). Plastbud Sp. z 0.0. w instalacji stosuje system detekgji oparéw
ksylenu, system detekcji wyciekéw ze zbiornikoéw magazynowych wykorzystujacy
czujniki oparéw PCO/m oraz czujnik optyczny cieczy PCO/pts. Do monitorowania
emisji rozproszonych stuzy przenosny miernik wielogazowy MultiRAE Lite/ MultiRAE
z sensorem PID (detektor fotojonizacyjny) posiadajgcy zakres pomiarowy LZO O -
1000 ppm.

W odniesieniu do emisji zorganizowanej z instalacji emitowane sg pyly (emitor E4) oraz
dwutlenek siarki (emitor E5). Bat 14 CWG wskazuje graniczne wielkosci emisji
w odniesieniu do pytu w przedziale <1-5 mg/Nm?3. Zgodnie z przypisem  BAT-AEL
nie ma zastosowania do niewielkich emisji ({j. gdy przeptyw masowy wynosi ponizej
50 g/h), jezeli w pyle nie zidentyfikowano zadnych substancji CMR. Emisja pylu
Z procesu zasypu surowcow sypkich oscyluje na poziomie 4 g/h, nie zawiera substancji
CMR zatem okreélone poziomy emisji nie obejmujg przedmiotowej instalacii.

Nie ma rowniez zastosowania BAT-AEL dla tlenku siarki o ktorym mowa w BAT 18
WGC, z uwagi na jego niewielka emisje, przeptyw masowy emisji tlenku siarki na
poziomie ok. 125 kg/h (zwolnienie z BAT-AEL dla przeptywow ponizej 500 kg/h).

W pkt. VI.2.3 dostosowano zakres i czestotliwos¢é prowadzenia monitoringu emisji do
powietrza do wymogow Konkluzji. Zgodnie z BAT 8 WGC okreslono czestotliwose
pomiardw dla pylu ogétem, pytu PM 10 i pylu PM 2,5 w wymiarze co najmniej raz na
rok oraz tlenku siatki (SOz) co najmniej raz na pét roku.

Ponadto zgodnie z wymogami Konkluzji WGC oraz CWW, aby poprawi¢ ogoing
efektywno$¢ srodowiskowg, w ramach BAT nalezy opracowaé i wdrozyC system
zarzadzania srodowiskowego zawierajgcy wszystkie elementy wymienione w BAT 1.

Szczego6towa analize spetnienia wymogow Konkluzji przedstawiono w ponizszej tabeli:

Wymogi Konkluzji | Techniki stosowane w Plastbud Sp. z o.0.
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- w odniesieniu do wspdlnych systemow gospodarowania gazami odlotowymi i oczyszezania gazéw odiotowych

w sektorze chemicznym (WGC)

BAT 1. Aby poprawié ogding efektywnosé srodowiskowa, |
w ramach BAT nalezy opracowaé i wdrozyé system |
zarzadzania $rodowiskowego zawierajacy wszystkie |
nastepujace cechy: |
(i) zaangazowanie, przywodziwo i odpowiedziainosé
kierownictwa, w tym kadry kierowniczej najwyzszego
szczebla, za wdrozenie skutecznego EMS;

{ii) analize obejmujgcy okreslenle kontekstu organizagji,
okreslenie potrzeb i oczekiwan zainteresowanych stron,
okreslenie cech instalacji, ktére wigza sie z mozliwym
ryzykiem dla $rodowiska (lub zdrowia ludzkiego), jak
roéwniez majacych zastosowanie wymogdw prawnych
dotyczacych drodowiska;

(iii) opracowanie polityki ochrony $srodowiska, ktdra |
obejmuje ciagla poprawe efektywnosci srodowiskowej
instalacii;

(iv) okreslenie celow | wskaznikéw efektywnosci
w odniesieniu do znaczgcych aspektéw srodowiskowych,
w tym zagwarantowanie zgodno$ci z majgcymi
zastosowanie wymogami prawnymi;

(v) plancwanie i wdrazanie niezbednych procedur i dziatar |
(w fym w razie potrzeby dziatan naprawczych
i zapobiegawczych), aby osiggnaé cele $rodowiskowe
i uniknaé ryzyka $rodowiskowego;

(vi} okreslenie struktur, rél i chowigzkéw w odniesieniu do
aspektéw i celédw Srodowiskowych oraz zapewnienie
niezbednych zasobéw finansowych i ludzkich;

{vii) zapewnienie niezbednych koempetencji | éwiadomosci
pracownikow, ktdrych praca moze mie¢ wplyw na |
efektywnosé srodowiskowa danej instalacji (np. przez
przekazywanie informacji i szkolenia);

{viii) komunikacje wewnetrzng i zewnetrzng;

(ix) wspieranie zaangaZowania pracownikéw w dobre
praktyki zarzgdzania Srodowiskowego;

(x) opracowanie i stosowanie podrecznika zarzgdzania
oraz pisemnych procedur w celu kontroli dziatalnosci o |
znaczacym wplywie na $rodowisko, jak rowniez
odpowiednich zapiséw;,

{xi) skuteczne planowanie operacyjne i kontrole procesu;
(xii) wdrozenie odpowiednich programéw konserwacji;
(xil) protokoly gotowosci i reagowania na wypadek
sytuacji wyjatkowej, w tym zapobieganie nickorzystnemu
oddziatywaniu (ha Srodowisko) sytuacji wyjgtkowych lub
ograniczanie ich negatywnych skutkow;

(xiv) w przypadku (ponownego) zaprojektowania {nowej)
instalacii lub jej czedci, uwzglednienie jej wplywu na
Srodowisko w trakcie uzytkowania, co obejmuje budowe,
konserwacje, eksploatacje i likwidacje,;

(xv) wdrozenie programu monilorowania i pomiarow;

w razie potrzeby informacje mozna  znalezé
w sprawozdaniu referencyjnym dotyczgcym
monitorowania emisji do powietrza i wedy z instalacji
stacjonamych; |
(xvi) regularne  stosowanie sektorowej analizy |
poréwnawcze;; '

(xvi) okresowe niezalezne (na tyle, na ile to mozliwe)
audyty wewngtrzne i okresowe niezaleine audyty
zewnetrzne w celu oceny efektywnosci $rodowiskowej
i ustalenia, czy EMS jest zgodny z zaplanowanymi
rozwigzaniami i czy odpowiednio go wdrozono
i utrzymywano;

(xviil} ocene przyczyn niezgodnosci, wdrazanie dzialan
naprawczych w odpowiedzi na przypadki niezgodnosci,
przeglad skutecznodci  dziatan  naprawczych
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Spotka nie posiada wdrozonego systemu zarzadzania

| srodowiskowego, lecz realizuje w czesci jego elementy.

Prowadzacy instalacje opracowal i wdrozyl procedury
zwiazane z gofowoscig i reagowaniem na syltuacje awaryjne
opisane w nastepujacych dokumentach:

"Wydziatowa instrukcja postepowania na wypadek
sytuacji awaryjnych® okreslajaca sposdb postepowania na
wypadek  wyciekdw, postepowania na  wypadek
pozarufwybuchu,

instrukcja eksploatacji dla systemow sygnalizacii wycieku
ze zbiomikoéw do paliw ciektych w bazie magazynowej
w Plastbud Sp. z 0.0., 39-205 Pustkow 164 B

Instrukcja bezpieczenstwa pozarowego ,— opracowana
przez rzeczoznawce do spraw  zabezpieczenia
przeciwpozarowych.

Zaklad posiada wdrozone procedury monitorowania
proceséw technologicznych.

W ramach szkolen BHP pracownikow omawiane jest
postepowanie z wytwarzanymi odpadami.

W terminie do 12.12.2026r. Spétka opracuje i wdrozy
system zarzadzania srodowiskowego zgodnie
Zz wymogami BAT 1.
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ustalenie, czy podobne niezgodnosci istniejg lub mogg
potencjalnie wystgpié;

(xix) okresowy przeglagd EMS przeprowadzany przez
kadre kierowniczg najwyzszego szczebla pod katem jego
statej przydatnosci, adekwatno$ci i skutecznosci;

(xx) monitorowanie i uwzglednianie rozwoju czystszych
technik.

Szczegdlnie w przypadku sektora chemicznego w ramach
BAT nalezy rowniez uwzglednic w EMS nastepujice
elementy:

(xxi} wykaz emisji zorganizowanych i rozproszonych do
powietrza (zob. BAT 2);

(xxii) plan zarzadzania w warunkach innych niz normaine
warunki eksploatacji w zakresie emisji do powietrza (zob.
BAT 3)

(xxiii) zintegrowana strategie zarzadzania gazami
odlotowymi | ich oczyszezania w odniesieniu do emisji
zorganizowanych do powietrza (zob. BAT 4);

(xxiv} system zarzgdzania emisjami rozproszonymi LZO
do powietrza (zob. BAT 19);

(xxv)system zarzgdzania chemikaliami obejmujacy wykaz
substancji stwarzajgcych zagrozenie | substancji
stanowiacych bardzo duze zagrozenie, wykorzystywanych
w procesie lub procesach; potenciat zastapienia substancji
wymienionych w tym wykazie, ze szczegbinym
uwzglednieniem substancji innych niz surowce, analizuje
sig okresowo (np. co roku) w celu zidentyfikowania
ewentualnych nowych dostepnych i bezpieczniejszych
rozwigzan alternatywnych, kidre nie majg wplywu na
srodowisko lub maijg mniejszy wplyw na $rodowisko.

BAT 2 W celu latwiejszego ograniczenia emisji do
powietrza w ramach BAT nalezy ustanowic, prowadzié
i regularnie rewidowaé (w tym w przypadku wysigpienia
istoinej zmiany) wykaz emisji zorganizowanych
i rozproszonych do powietrza, jako cze$Sé systemu
zarzgdzania Srodowiskowego (zob. BAT 1), obejmujacy
wszystkie nastepujace elementy:

(i informacie na tyle wyczerpujgce, na ile jest
to racjonalnie mozliwe, o procesie produkcji chemicznej,
wtym:

ajrownania reakcji chemicznych, ze wskazaniem rowniez
produktéw ubocznych;

byuproszczone schematy sekwencji proceséw pokazujgce
pochodzenie emisji;

(i) informacje na tyle wyczerpujace, na ile jest to
racjonalnie mozliwe, o emisjach zorganizowanych do
powietrza, takie jak:

a) punktowe Zrodla emisji;
b) wartoéci Srednie |
temperatury,

¢) Srednie stezenie i wartosci przeptywu masowego
odpowiednich substancijifparametrow i ich zmiennosc (np.
TVOC, CO, NOX, SOX, CI2, HCI);

d) obecnos¢ innych substancji mogacych wptywaé na
uklad lub uktady oczyszczania gazéw odlotowych lub
bezpieczenstwo zespoltu urzadzen (np. tlenu, azoiu, pary
wodnej, pytu);

e) techniki stosowane w celu zapobiegania emisjom
zorganizowanym do powietrza lub ich ograniczania;

f)y palnosé, goma | dolna granica wybuchowosci,
reaktywnosé;

g) metody monitorowania (zob. BAT 8);

h) obecno$é substancji sklasyfikowanych jako substancje
CMR kategorii 1 A, 1B lub 2; obecnos¢ takich substancji
mozna na przyktad oceniaé zgodnie z  kryleriami

zmiennodé przeptywu oraz

Zakiad ustanowil, prowadzi i regularnie rewiduje wykaz emisji
zorganizowanych zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Wykaz emisji zorganizowanych:
Emitor 4 — odciagi migjscowe stanowisk zasypu surowcow

sypkich do reaktorow

- wysokosé 12,0 m,

- Srednica 0,3 m,

- wylot pionowy, zadaszony

- temperatura gazu 281 K,

emisja: pyl ogotem

. monitoring: pyt ogdtem, PM10, PM2,5 raz na rok (po
dostosowaniu instalacji do wymogéw konkluzji BAT, tj. pe
12.12.2026 1)

Emitor 5 — emisja z syntezy sulfobursztynianiu

- wysokosé 13,0 m,

- $rednica 0,065 m,

- wylot pionowy, zadaszony

- temperatura gazu 281 K,

emisja; SOz

. monitoring: raz na 6 miesiecy (po dostosowaniu
instalacji do wymogow konkluzji BAT, 1. po 12.12.2026 r)

Wykaz emisji rozproszonych:

obejmujacy ,informacje na tyle wyczerpujace, na ile jest
to racjonalnie mozliwe:

~ ulotne:

Wielkosé emisji LZO oszacowana na ok. 389 kgfrocznie
monitoring: nie dotyczy

~ nieulotne:

Emitor E1, E6~ zanieczyszczenia z adpowietrznikow
Emitor E2a, E2b - zawory oddechowe zbiomikow
magazynowych i surowcdw,
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okreslonymi w rozporzadzeniu (WE) 1272/2008 w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania (rozporzadzenie
CLP);

(i) informacje na tyle wyczerpujgce, na ile jest to
racionalnie mozliwe, o emisjach rozproszonych, takie jak;
a) identyfikacja Zrodta iub Zrédet emisii;

b) charakterystyka kazdego Zrodla emisji (np. ulotne lub
nieulotne; statyczne lub ruchome; dostepnosé Zrédia
emisji; objete programem LDAR lub nie};
c)ycharakterystyka gazu lub cieczy w kontakcie ze Zrodtem
lub Zrédtami emisji, w tym:

1)stan skupienia;

2)preznoéé par substanciji w plynie, cidnienie gazu;
3jtemperatura;

d)sktad (wagowy w przypadku cieczy lub objetosciowy
w przypadku gazow);

S)niebezpieczne wlasciwosci substancji lub mieszanin,
w tym substancji lub mieszanin sklasyfikowanych jako
substancje CMR kategorii 1 A, 1B lub 2;

d)techniki stosowane w celu zapobiegania emisjom
rozproszonym do powietrza lub ich ograniczania;
g)monitorowanie (zob. BAT 20, BAT 21 i BAT 22).

Uwaga dotyczaca emisji rozproszonych

Informacje dotyczace emisji rozproszonych do powietrza
s3 szczegdlnie istotne w przypadku rodzajdéw dziatalnosci
wykorzystujacych duze iloci organicznych substanciji lub
mieszanin (np. produkcja farmaceutykéw, produkcja
duzych ilosci organicznych substangji chemicznych lub
polimeréw).

Informacje o emisjach ulotnych obejmujg wszystkie zrodia
emisji majgce kontakt z substancjami organicznymi o
preznosdci par wiekszej niz 0,3 kPa przy 293,15 K.

Zrédta emisji ulotnych podiaczone do rur o matej srednicy
(np. mniejszej niz 12,7 mm, tj. 0,5 cala) mogg byé
wytgczone z wykazu.

Urzadzenia pracujgce w warunkach podcisnienia mogg
byé wytgczone z wykazu.

Stosowanie

Poziom szczegolowosci oraz stopien formalizacji wykazu
bedzie zasadniczo zaleze€¢ od charakieru, skali i
zlozonosci instalacji oraz od stopnia jej potencjainego
wplywu na $rodowisko,

E3- zafadunek paletopojemnikéw

Wielkos¢ emisji LZO oszacowana na ok. 124,5 kg/rok
monitoring: nie dotyczy

Wymagania BAT 2 spelnione

BAT 3. Aby ograniczy¢ czestos$¢ wystepowania warunkow
innych niz normalne warunki eksploatacji oraz emisje do
powietrza w warunkach innych niz normalne warunki
eksploatacji (OTNOC), w ramach BAT nalezy opracowaé
i wdrozyé oparty na analizie ryzyka plan zarzadzania
w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacii
bedacy czescig systemu zarzadzania Srodowiskowego
(zob. BAT 1), ktory obejmuje wszystkie nastepujgce
funkcje:

(i} identyfikacje potencjalnych OTNOC (np. awaria
urzgdzen o krytycznym znaczeniu pod wzgledem kontroli
emisji zorganizowanych do powietrza lub urzadzen
o krytycznym znaczeniu pod wzgledem zapobiegania
wypadkom lub incydentom, kiére moglyby prowadzié¢ do
emisji do powietrza (,urzadzenia o krytycznym
znaczeniu™)), ich przyczyn i potencjalnych konsekwencii;
(ilodpowiednie zaprojektowanie urzgdzen o krytycznym
znaczeniu {np. modulowos$é i dzielenie urzadzen na
sekcje, systemy zapasowe, techniki pozwalajgce unikngé
koniecznodci  obchodzenia  oczyszczania — gazdw
odlotowych podczas rozruchu i wylaczania, urzadzenia
o wysokim poziomie integralnosci itp.);

Produkcja poszczegdlnych rodzajow zywic realizowana jest
na zamowienie w szarzach wynikajgcych z pojemnosci
wykorzystywanych do tego celu linii fechnologicznych.

Instalacja nie jest eksploatowana w warunkach odbiegajacych

od normalnych. Warunki potencjainie odbiegajgce od

normalnych to:

- awaria zasilania zewngtrznego Zrodta  energii
elektryczne;j,

- awaria pompy przetlaczajgcej gotowa zywice pomiedzy
reaktorem, mieszalnikiem izbiomikiem magazynowym
(autocysterng},

- wysigpienie nieszczelnosci na dlawikach lub uszczelkach
wlazéw czy kotnierzy.

W przypadke braku zasilania energia elekiryczng
uruchamiany jest generator pradotworczy o mocy 300 kW
napedzany silnikiem diesla. Moc generatora jest
wystarczajaca, aby podtrzymaé podstawowe procesy
technologiczne tj. mieszanie, sterowanie, chiodzenie,
oswietlenie. Utrzymanie tych funkciji linii technologicznych
umozliwia kontynuacje procesu technologicznego po
przywrécenia zasilania przez zewnetrznego dostawce.

Stan techniczny instalacji jest na biezaco monitorowany przez

obsiuge oraz okresowo sprawdzany przez UDT. W przypadku

wystapienia  nieistotnej usterki  instalacii  nastepuje
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(ii)opracowanie i wdrozenie zapobiegawczego planu
utrzymania w odniesieniu do urzadzen o krytycznym
Zznaczeniu (zob. BAT 1 pkt (xii));

(ivymonitorowanie (fj. oszacowanie lub, o ile to mozliwe,
zmierzenie) i rejestrowanie emisji i zwigzanych z nimi
okolicznosci w warunkach innych niz normalne warunki
eksploatacii;

(viokresowa ocene emisii w warunkach innych niz
normalne  warunki  eksploatacii {np. czestosd
wystepowania zdarzen, czas ich trwania, ilos¢
wyemitowanych zanieczyszczen jak odnotowano w pkt
(iv)) oraz, w stosownych przypadkach, wdrazanie dziatan

naprawczych;
(vijregutarny  przeglad |  aktualizacje  wykazu
zidentyfikowanych innych niz normalne  warunki

eksploatacji w ramach pkt (i) po dekonaniu ckresowsj
oceny pkt (v);
(vii)regularne testowanie systeméw zapasowych.

dokonczenie realizowanej szarzy produkcyjnej. Przed
podjeciem kolejhej szarzy produkcyjnej nastepuje usunigcie
usterek | przywrdcenie pelnej sprawnosci technicznej
instalacji.

Zagadnienia, o kidrych mowa w BAT 3 uwzglednione zostaty
w instrukcjach stanowiskowych.

Wymagania BAT 3 spelnione

BAT.4 Aby ograniczyé emisje zorganizowane do
powietrza, w ramach BAT nalezy stosowa¢ zintegrowana
strategie zarzadzania gazami odlotowymi i ich
oczyszczania, ktéra obejmuje zintegrowane z procesem
techniki odzysku i redukcji emisji uporzadkowane od
najbardziej do najmniej preferowanych.

Opis

Zintegrowana strategia zarzadzania gazami odlotowymi i ich oczyszczania
opiera sig na wykazie zawartym w BAT 2. Uwzglednia sie takie czynniki jak
emisja gazdéw cieplarnianych craz zuzycie lub ponowne wykorzystanie
energii, wody i materialéw zwigzane ze stosowaniem poszczegdlnych
technik.

Aby ograniczy¢ emisje zorganizowane do powietrza Zakiad
stosuje nastepujace rozwiazania;

- stanowiska do zasypu surowcow sypkich do reaktoréw
wyposazone zostaly w odciggi miejscowe wpiete do kolektora
zbiorczego, doprowadzajgcego zapylone powietrze na filtr
workowy oczyszczajgcy powietrze do poziomu = 2 mg/m® na
wyjsciu z filtra.

Wymagania BAT 4 spelnione

BAT.5 Aby utatwi¢ odzysk materiatow i ograniczenie emisji
zorganizowanych do powietrza, a takze zwigkszyc
efektywnosé energetyczng, w ramach BAT nalezy faczyc
strumienie gazéw odlotowych o podobnej charakterystyce,

co minimalizuje liczbe punktowych zrédel emisiji.

Opis

taczne oczyszczanie gazéw odlotowych o podobnej charakterysiyce
zapewnia skutecznigjsze i efektywniejsze oczyszczanie w poréwnaniu z
oddzielnym oczyszezaniem poszczegodlnych strumieni gazow odlotowych.
Przy tgczeniu gazéw odlotowych uwzglednia sig bezpieczerstwo zespoléw
urzadzeft  (np. unikanie ste2er Dbliskich dolneigbémej granicy
wybuchowosci), czynniki techniczne (np. kompatyhilnos¢ poszczegdinych
strumieni gazdw cdlotowych, stezenie danych substancji), $rodowiskowe
(np. maksymalizacja odzysku materiatéw lub redukcja zanieczyszczen) i
ekenomiczne (np. odlegtose miedzy réznymi jednostkami produkeyjnymi).
Doldada sie staraf, aby fgczenie gazdw odlotowych nie prowadzito de
rozciefczania emisji

Odpowietrzenia wszystkich reaktoréw i mieszafnikow zywic
zabezpieczone zostaly skraplaczami, w kitdrych w wyniku
obnizenia preznosci pary nasyconej nastepuje wykroplenie
opardw. Skropliny zawracane sg do procesu. Strumienie
gazow  odlotowych ze  skraplaczy poszczegdinych
autonomicznych aparatéw technelogicznych linii RM1, RM2,
R/M3, R/M4, RMS5, R/M8, T1, T2, MSt, Musr1, Musr2
wigczono do wspdlnego kolekiora doprowadzajgcego gazy na
adsorber z weglem aktywnym a nastepnie po oczyszczeniu do
zabezpieczonego zaworem odcinajgcym emitora E1,

Wymagania BAT 5 spetnione

BAT.6. W celu ograniczenia emisji zorganizowanych do
powietrza w ramach BAT nalezy zapewni¢, aby systemy
oczyszczania gazdw odlotowych byly odpowiednio
zaprojektowane (np. z uwzglednieniem maksymainego
natezenia przeplywu i stezen  zanieczyszczen),
eksploatowane w zaprojektowanym zakresie oraz
utrzymywane {poprzez konserwacje zapobiegawcza,
naprawczg, regularna i nieplanowang), tak aby zapewni¢
optymalng dostepnos$¢é, skutecznos¢ i wydajnosé
urzadzen.

Poziom zapylenia oczyszczonego na filtrze workowym
powietrza odprowadzanego emitorem E4 nie przekracza
2 mg/m?®, skutkuje to emisjg pytu ok. 3 g/h.

Wymagania BAT 6 spelnione

BAT. 7 W ramach BAT nalezy w sposob ciggly
monitorowaé kluczowe parametry procesu (np. przeptyw i
temperature gazdéw odlotowych) strumieni gazdw
odlotowych kierowanych do oczyszczania wstepnego lub
koricowego.

Oczyszczanie wstepne gazdw wypieranych z przestrzeni
reaktora odbywa sie w kolumnie zwrotnej i skraplaczu.
Temperatura kolumny zwrotnej i skraplacza jest stale
monitorowana tak, by uzyskaé optymaine warunki procesowe,
w lym wysoka skutecznosé redukcii.

Oczyszczanie wstepne gazow wypieranych z przestrzeni
mieszalnika odbywa sie w skraplaczu, ktérego temperatura
jest stale monitorowana tak, by uzyska¢ optymalne warunki
procesowe, w tym wysoka skutecznosé redukcii.
Temperatura gazdéw  kierowanych do  oczyszczania
koricowego w adsorberach jest stale monitorowana.
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Przeptywy gazow w instalacji powodowane sa przede
wszystkim  zaladunkiem  surowcdéw  do  aparatow
technologicznych, miedzyoperacyjnym przetadunkiem np.
z reaktora do mieszalnika, dystrybucjg produktow. Wtym
przypadku monitorowanie przeplywu gazéw odlotowych nie
ma uzasadnienia, gdyz charakterystyka strumienia gazow
kierowanych do oczyszczenia zalezy wylacznie od
realizowanej fazy procesu produkcyjnego, jest zmienna
w czasie {uzalezniona od duzej liczby kombinacjt pracy kilku
autonomicznych linii technologicznych i ich wzajemnych
korelacii).
Wymagania BAT 7 spelnione

Bat.8 W ramach BAT nalezy monitorowaé emisje
zorganizowane do powietrza co najmniej z podang ponizej
czestotliwosécia | zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN
sg niedostepne, w ramach BAT nalezy stosowad normy
tSO, normy krajowe lub inne migdzynarodowe normy
zapewniajgce uzyskanie danych o réwnowaznej jakosci
naukowej.

Z instalacji w sposob zorganizowany emitowane sg pyl oraz
dwutlenek siarki. Aktualnie Spdtka prowadzi monitoring tych
zanieczyszczeni z  czestotliwoscia raz na  rok.
Konkfuzje BAT nakltadajg na prowadzacego monitoring emisji
w zakresie;

~  pyl ogotem, PM10,PM2,5 z czestotliwoscia raz na

rok,
~ 802 z czestotliwoscig raz na pét roku.

W terminie do 12.12.2026r. instalacja zostanie
dostosowana do wymogow Bat B w zakresie
monitorowania.

BAT 8. Aby zwigkszy¢ zasobooszezedno$é i ograniczyé
przeplyw masowy zwigzkéw organicznych wysyltanych do
koncowego oczyszczenia gazdéw odlotowych, w ramach
BAT nalezy odzyskiwaé zwigzki organiczne z gazow
odlotowych z procesu technologicznego za pomocy jednej
z poniz szych technik lub ich kombinacji oraz ponownie je
wykorzystywac.

Technika

a) Absorpcja regeneracyjna
k) Adsocrpcja regeneracyjna
¢) Kondensacja
Stosowanie

Mozliwos¢  odzysku moze byé ograniczona, jezeli
zapotrzebowanie na energig jest nadmierne ze wzgledu na niskg
zawartos¢ danych zwigzkéw w gazach odlotowych z procesu
technologicznego. Mozliwo$¢é ponownego wykorzystania moze
byé ograniczona ze wzgledu na specyfikacje jakosciowe
produktu.

Opis

Zob. sekcja 1.4.1.
Zob. sekcja 1.4.1.
Zob. sekeja 1.4.1.

Na instalacji wykorzystuje sie technike kondensacji par
gazow odlotowych w kolumnach skraplaczach,
zainstalowanych na odpowietrzeniu reaktorow

i mieszalnikow, co pozwala na zawrét rozpuszezalnika do
procesu, odseparowanie wody z produkiu oraz ograniczenie
przeptywu masowego LZO wysytanych do adsorbera na
emitorze £1.

Wymagania BAT 9 spetnione

BAT.10  Aby zwiekszyt efekiywnos¢ energetyczng
i ograniczy¢ przeplyw masowy zwigzkéw organicznych
wysylanych do  kofcowego oczyszczenia gazow
odiotowych, w ramach BAT nalezy wysyla¢ gazy odictowe
z procesu technologicznego o wystarczajace] warlosci
opatowej do jednostki spalania paliw polgczone;, jesli jest
to technicznie mozliwe, z odzyskiem ciepta. BAT 9 ma
pierwszerstwo przed wysylaniem gazéw odlotowych
Z procesu technologicznego do jednostki spalania paliw.

Opis

Gazy odlotowe z procesu technologicznego o wysokiej wartosci
opatowej s3 spalane jako paliwo w jednostce spalania paliw (silnik
gazowy, kociot, nagrzewnica lub piec procesowy), a cieplo jest
odzyskiwane jako para wodna lub do wytwarzania energii
elektrycznej, lub w celu dostarezenia ciepla do procesu.

W przypadku gazéw odlotowych z procesu technolagicznego o
niskich stezeniach LZO (np. < 1 g/Nm3) mozna zastosowacé etapy
zatezania wstepnego metodg adsorpej (przy uzyciu wirnika lub
stalego zioza, z weglem aktywnym lub zeolitami) w celu
zwiekszenia wartosci opalowej takich gazdéw odlotowych.

Mozna stosowacé sita molekulame (wyptaszczacze"), zwykle
skladajgce sie z zeolitdw, aby wyréwnadé duze wahania (np.

Nie dotyczy.

BAT 9 ma pierwszensiwo przed wysytaniem gazow
odliotowych z procesu technologicznego do jednostki
spalania paliw.
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szczyty stezenia) stezen LZO w gazach odlotowych z procesu
technologicznego.

Stosowanie

Mozliwos¢  wysylania gazéw odlotowych z  procesu
technologicznego do jednostki spalania paliw moze byé
ograniczona ze wzgledu na wystepowanie zanieczyszczen lub ze
wzgleddw bezpieczeristwa.

BAT.11 Aby ograniczy¢ emisje zorganizowane do
powietrza zwigzkéw organicznych, w ramach BAT nalezy
stosowad jedng z ponizszych technik iub ich kombinacje.
Technika Opis Stosowanie
a) Adsorpcia  |Zob. sekcja 1.4.1.[Zastosowanie ogéine
b} | Absorpcja  |Zob. sekcja 1.4.1.[Zastosowanie ogbine
7astosowanie tej techniki moze|
by¢ ograniczone ze wzgledu na
vystepowanie trucizn katalizatora
v gazach odlotowych.
d) | Kondensacja |Zob. sekcja 1.4.1.[Zastosowanie ogdlne
Zastosowanie  rekuperacyjnego
lub regeneracyjnego ufleniania
ftermicznege moze byé}
lograniczone w przypadku|
istniejacych zespoléw urzadzen
ze wzgledu na ograniczenial
konstrukeyjne lub eksploatacyjne.
IZastosowanie tej techniki moze|
by¢ ograniczone w przypadku
nadmiemego zapotrzebowania na
lenergie ze wzgledu na niskg
zawartod¢ danych zwigzkéw w|
gazach odlotowych 2z procesu
technologicznego.
Mozliwosd zastosowania|
) Bioprocesy |Zob. sekcja 1.4.1.wylacznie  do  oczyszczania
lzwiazkow biodegradowalnych.
Poziomy emisji powiazane 2z najlepszymi dostepnyrmi
technikami (BAT-AEL) w ocdniesieniu do emisji
zorganizowanych zwigzkow organicznych do powietrza
BAT-AEL (mg/Nm3)
{Srednia dobowa jub
$rednia z okresu
pobierania prébek) (1)
Calkow_:ty lotny wegiel & 100 2 S
organiczny (TVOC)
Suma LZO sklasyfikowanych

Utlenianie

o katalityczne

IZob. sekcja 1.4.1.

Utlenianie

e .
) termiczne

Zob. sekcja 1.4.1.

Substancja/parametr

jako substancie CMR kategorii 1 < 1.5
Alub 1B
_ Suma LZO ;klasyﬁkowanyc_h <110
Jjakeo substancje CMR kategorii 2
Benzen < (0,5-1 "
Butadien <0,5-1®
Chiorek etylenu <0,5-1"%
Tlenek etylenu < 0,5-1#
Tienek propylenu <051 @
Formaldehyd 1-5®
Chlorometan <0,5-1 00
Dichlorometan < (,5-1 =010
Tetrachlorometan < 0,51 (110
Toluen < (,5-1 i
Trichlorometan < (,5-1 9010

(1} W przypadku rodzajow dziatainosci wymienionych w pkt 8 [ 10 czesci 1 zalacznika
VIl do IED zakresy BAT-AEL majg zastosowanie w zakresie, w jakim prowadza do
nizszych poziomdéw emisji niz dopuszezaine wielkosci emisji okraslone w czgéciach 2 i
4 zalgeznika Vil do IED.

(2ITVOC wyraza sie w mg C/ANm3

(3)WV przypadku produkeji polimerow BAT-AEL moze nie mied zastosowania de emisji
z wykanczania {np. wytlaczania, suszenia, miaszania) oraz ze skiadowania polimerdw.
(4} BAT-AEL nie ma zastosowania do niewielkich emisji (t}. gdy przephyw masowy TVOC
wynosi ponizej np. 100 g CM), jezeli w strumieniu gezéw odictowych nie
zidentyfikowano zadnych substancii CMR jake istotnych na podstawie wykazu, o ktorym
rnowa w BAT 2.

(5)Gorna granica zakresu BAT-AEL moze byé wyzsza i wynosic do 30 mg/Nm3 w
przypadku stoscwania technik cdzyskiwania materialéw {np. rozpuszczainikow, zob,
BAT 9), jezali spainione sg oba nastepujace warunki:

— obecnosé substancii skiasyfikowanych jako substancje CMR kategorii 1 AMB lub 2
okresla sig jako nigistotng (zob. BAT 2);

— afektywnosé redukcji emisji TVOC przez uldad oczyszczania gazbw odlotewych
wynosi 2 85 %.

{6) BAT-AEL nie ma zastosowania do niewielkich ermisji (t. gdy przeplyw masowy sumy
LZO sklasyfikowanych jako substancje CMR kategorii 1 A lub 1B wynosi ponizej np. 1

gh,.
(7) BAT-AEL nle ma zastosowania do niewielkich emisi {tj. gdy przeplyw masowy sumy
LZ0 sklasyfikowanych jako substancje CMR katagorit

2 wynosi ponizej np. 50 g/h).

Brak emisji zorganizowanej LZO
w rozumieniu Konkluzji BAT

Bat 11 nie dotyczy
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{8) BAT-AEL nie ma zastosowania do niewielkich emisji {tj gdy przeplyw masowy dane|

suistancji wynosi ponizej np. 1 g/).

{8) BAT-AEL nie ma zastosowania do niewie'kich emisiji {tj. gdy przeplvw masowy dang|

substancji wynosi ponize| np. 50 gfh).

{10) Goma granica zakrest BAT-AEL moZe by¢ wyisza i wynosié do

15 mg/Nm3 w przypadku stosowania lechnik odzyskiwania materiatow (hp.

rozpuszczainikdw, zob. BAT 9}, jezeli efektywnosd redukeii emisii z uldadu

oczyszezania gazow odlotowych wynosi z 85 %.

{11} Géma granica zakresu BAT-AEL moze byt wyzsza | wynesié de 20 mg/Nm3 w

przypadku stosowania technik odzyskiwania toluenu (zob. BAT 8}, jezeli efektywnosc
redukgii emisfi z ukladu oczyszezania gazéw odlotowych wynosi 2 85

Bat. 12 Aby ograniczy¢ emisje zorganizowane do
powietrza PCDD/F z oczyszczania fermicznego gazdw
odlotowych zawierajgcych chlor lub zwiagzki chloru, w
ramach BAT nalezy stosowac fechniki okresione w lit. a} i
b) oraz jedna z ponizszych technik okreslonych w lit. c)—
e) lub ich kombinacje.

schnika | Opis IStosowanie

ISpecjalne techniki ukierunkowane na ograniczenie emisji
PCDD/F

Zoptymalizowane

a} utlenianie katalityczne Zot‘al.:ﬁkqa Zas(t)oséclar\;v anie
[ub termiczne - galne
Szybkie
chiodzenie
gazow
odlotowych z
. . temperatury .
D) B v powisiaopc | ZeElsonrie
9 Wy do temperatury 9
ponizej 250 °C w
celu uniknigcia
ponowne;j
syntezy PCDD/F.

IAdsorpcja z . .
¢) Mykorzystaniem wegla Zol:1v. :e1kc1a Zastoséolwame
jaktywnego T ogoine

. Zob. sekcja Zastosowanie
d) fAbsorpcja 1.4.1. ogéine

fnne techniki, ktdre nie sg wykorzystywane przede wszystkim w
lcelu ograniczenia emisji PCDD/F

Zob. sekcja | Zastosowanie tej
1.4.1. techniki moze
WV przypadku gdy | by¢ ograniczone

do redukcji emisji] w przypadku
NOy stosuje sie istniejgcych
SCR, zespolow
. odpowiednia urzadzen ze
e) ::J:Ibi(ttyc‘“zlgz (SE:EI%J keja powierzchnia wzgledu na
Y katalityczna w dostepnosé
systemie SCR | przestrzeni lub
Zapewnia wystepowanie
réwniez trucizn
czesciowy katalizatora w
redukcje emisji gazach
PCDD/F. odlotowych.

Tabela 1.2 Poziom emisji powigzany z najlepszymi
dostepnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do
emisji zorganizowanych do powietrza PCDD/F z
oczyszczania termicznego gazéw  odlotowych
zawierajacych chlor lub zwiagzki chloru

BAT-AEL {ng I-TEQ/Nm?)
Substancja/parametr (5rednia z okresu pobierania
prébek)
PCDD/F < 0,01 0,05

|

Brak termicznego oczyszczania gazdw odlotowych

Bat 12 nie dotyczy

Bat 13. Aby zwiekszy¢ zasobooszczednosé i ograniczyé
przeplyw masowy pytu i metali zawartych w pyle
wysytanych do koricowego oczyszczenia gazéw
odlotowych, w ramach BAT nalezy odzyskiwac materialy
z gazow odlotowych z procesu technologicznego za
pomoc3 jednej z ponizszych technik lub ich kombinacii
oraz ponownie je wykorzystywac.

Technika ' Opis —|

W analizowanej instalacji zastosowano centralny uktad
odciagdw pytow ze stanowisk zasypu surowcow sypkich przy
kazdej linii kierowanych na wspbdlng instalacje odpylajacg —filtr
tkaninowy. Wyltapany pyt jest mieszankg surowcoéw sypkich
stosowanych w danej chwili na poszczegodlnych lianach
technologicznych. taczna wydajnos¢ odciagu znad wlazéw
zasypowych jest niewielka i wynosi okolo 1500 m3/h.

Zastosowany ukdad filtracji charakteryzuje si¢ wysokg |
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a) |Cyklon

Zob. sekcja 1.4.1.

b) |Filtr tkaninowy

Zob. sekcja 1.4.1,

¢) |Absorpcja

Zob. sekcja 1.4.1.

Stosowanie
Mozliwos¢ odzysku moze byé ograniczona w prrypadku hadmigmego
zapotrzebowania na energie w celu oczyszczania lub dekontaminaci
pytdw. Mozliwoss ponownego wykorzystania moze by¢é ograniczona ze
wzgledu na specyfikacje jakosciowe produktu.

skutecznoscig — stezenia pylu na wylocie emitora E4 wynosza
1+2 mg/mP.

-Produkcja zywic w Plastbud odbywa sig na zamdwienie

imoze by¢ realizowana szarzami na roznych liniach
technologicznych, tym samym wylapany pyl na
poszczegdlnych liniach technologicznych rowniez bedzie
mieszankg surowcow sypkich dodawanych do realizowanych
na danej linii Zzywic i nie bedzie mogt byé uzyty ponownie do
produkgii.

Ze wzgledu na realizowanie na poszczeg6inych liniach
technologicznych produkeiji roznych zywic, wskazane w BAT
13 rozwigzania nie majg zastosowania w instalacji Plastbud,
poniewaz wylapany pyt nie moze byé wykorzystany ponownie
do produkciji Zywic.

Wymagania BAT 13 spetnione

Bat 14 Aby ograniczy¢ emisje zorganizowane do
powietrza pytu | metali zawartych w pyle, w ramach BAT
nalezy stosowaC jedng z ponizszych technik lub ich

kombinacje.
Technika Opis Stosowanie
Zastosowanie tej techniki moze
. by¢ ograniczone w przypadku
a) | Filtr absolutny 202':51“]3 lepkiego pylu lub gdy temperatura
o gazéw cdlciowych jest nizsza niz
temperatura punktu rosy.
b) Absorpcja Zob1.jikqa Zastosowanie ogdlne
Zastosowanie fef techniki moze
. by¢ ograniczone w przypadku
¢} | Filtr tkaninowy 202‘ :ﬁkcja lepkiego pytu lub gdy temperatura
. gazdw odlotowych jest nizsza niz
temperatura punktu rosy.
Wysckosprawny| Zob. sekcja i
d) filtr powietrza 141, Zastosowanie ogolne
e} Cyklon Zol} :ﬁkc]a Zastosowanie ogéline
F) Elektrofilir Z°t1" :E;kcja Zastosowanie ogélne
Tabela 1.3 Poziomy emisji powiazane z najlepszymi

dostgpnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji
zorganizowanych do powietrza pytu, ofowiu i niklu

BAT-AEL {mg/Nm?®)
Substancia/parametr ($rednia dobowa lub érednia z okresu
pobierania prébek)
Pyt <1-5 (% (M (3 &

Olow | jego zwiazki,

wyrazone jako Pb

<0,01-0,1 {*)

Nikiel i jego zwigzki,

wyrazone jako Ni

<0,02-0,1 ()

Powigzane monitorowarie opisano w BAT §

Emisje ze stanowisk zasypu surowcow sypkich na kazde;j linii
technolegicznej ogranicza sie, stosujgc na centralnym
odciggu filtr tkaninowy Donaldson small DFO 3-3,
zapewniajacy stezenie pytu za filtrem ponizej 2 mg/m?®,
Okresdlone w tabeli 1.3 poziomy emisji powigzane
z najlepszymi  dostepnymi technikami (BAT-AEL) w
odniesieniu do emisji zorganizowanych do powietrza pyiu,
otowiu i niklu nie maja zastosowania dla pylu, gdyz poziom
emisji nie przekracza 4 g/h, a w pyle nie zidentyfikowano
Zzadnych substancji CMR jako istotnych na podsiawie wykazu,
o ktbérym mowa w BAT 2,

Zgodnie z Bat 14

Bat 15 Aby zwiekszy¢ zasobooszczednose i ograniczyc
przeplyw masowy zwigzkdw nieorganicznych wysytanych
oczyszczenia gazow  odlotowych,
w ramach BAT nalezy odzyskiwaé zwigzki nieorganiczne
z gazdéw odlotowych z procesu technologicznego za
pomoca absorpcji oraz ponownie je wykorzystywac.

Opis

Zob. sekcja 1.4.1.
Stosowanie

do

Mozliwosé

koncowego

odzysku  moie

byé ograniczona, jezeli

zapotrzebowanie na energie jest nadmieme ze wzgledu na niska
zawartos¢ danych zwigzkéw w gazach odiofowych z procesu
technologicznego. Mozliwosé ponownego wykorzystania moze
byé ograniczona ze wzgleduy na specyfikacje jakosciowe
produktu.

Wielkosé rocznej emisji dwutlenku siarki wynosi 0,177 Mg. W
gazach odlotowych wystepuje niska zawartosé dwutlenku
siarki z procesu technologicznego dlatege tez stosowanie
technik odzysku tego zwigzku nie znajduje uzasadnienia

ekonomicznego a takZe brak mozliwosci ponownego
wykorzystania tege zwiazku w produkci.

Bat 16 Aby ograniczyé emisje zorganizowane do
powietrza CO, NOx i SOx z oczyszezania termicznego, w
ramach BAT nalezy stosowac technike okreslong w lit. ¢)

Ze wzgledu na brak termicznego oczyszczania gazow
odiotowych wymagania BAT 16 nie majg zastosowania dla
instalacji Plastbud.
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oraz jedna z pozostatych ponizszych technik lub ich

kombinacje.
Gtéwne
zwiazki i
Lp.| Technika Opis w:g;galft:;:rzy'::et; Stosowanie r'
stosowana [
jest technika |
) . Zastosowanie
a) | Wybdr paliwa | Zob. ée-kcja 1.4.1. NOx, SOx ogdine
Zastosowanie |
tej techniki
moze byé
ograniczone
w przypadku
Palnik o niskiej istnigjacych
b) emisji Zob. sekcja 1.4.1. NOx zespolow
NOX urzadzer ze
wzgledu na
ograniczenia
konstrukeyjne
lub
eksploatacyjne. i
Optymalizacja
utleniania |
¢} |katalitycznego | Zob. sekcja 1.4 1. CQ, NO- Zas;o%clywanle
Tub =
termicznego
Usuwanie (w
miare mozliwosci
do pcnownego
uzycia) duzej ilosci
Usuwanie | prekursorow NOX
d) duzych ilosci poprzedzajace NO Zastosowanie
prekursordw utlenianie " ogéine
NOX termiczne lub
katalityczne, np
przez absorpcje,
adsorpcje ub
kondensacje. _!1
. Zob. sekcja | Zastosowanie
e} [Absorpcja g S0x ogélne
Zastosowanie
tej techniki
moze byé
Selektywna ograniczone
redukeja Zob. sekcja w przypadiu
0 { Katalityezna 14.1. NOx istniejacych
{SCR) zespoldw
urzadzert ze
wzgledu na
dostepno$é |
1 - przestrzeni. |
Zastosowanie
tej techniki
moze byé
ograniczone
Selektywna w p(zypadku
redukcja Zob. sekcja NO 1stme1;a>%rch
9 | niekatalityczna 14.1. x Zespolow
{SNCR) urzgdzefi ze
wzgledu na
CZas
przebywania,
ktérego wymaga I
reakgcja.

Tabela 1.4 Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi
technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji zorganizowanych
do powietrza NOy i wskaZnikowy poziom emisji w adniesieniu do
zorganizowanych emisji do powietrza CQO z oczyszczania
termicznego

BAT-AEL {mg/Nm?)
. {Srednia dobowa lub
Substancja/parametr srednia z okresu
pobierania prébek)
Tienki azotu (NOX) z 5-30 (36)

utleniania katalitycznego

Bat 16 nie dotyczy
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Tlenki azotu (NOX) z
utleniania termicznego 5130 37)
Tlenek wegla (CO) Brak BAT-AEL (38)
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 8.

BAT-AEL w odniesieniu do emisji zorganizowanych do powietrza
SO; przedstawiono w tabeli 1.6.

Bat 17 Aby ograniczy¢ emisje zorganizowane do
powietrza amoniaku powstate w wyniku stosowania
selektywnej redukeji katalitycznej (SCR) lub selektywnej
redukcji niekatalitycznej (SNCR) w celu redukcji emisji
NOX (ucieczka amoniaku), w ramach BAT nalezy
zoptymalizowaé konstrukcje lub dziatanie SCR lub SNCR
{np. zoptymalizowany stosunek odczynnika do NOX,
réwnomierne roztozenie odezynnika i optymalna wielkos$¢
kropel odczynnika).

Tabela 1.5 Poziom emisji powiazany z najlepszymi
dostepnymi technikami (BAT-AEL} w odniesieniu do emisji
zorganizowanych do powietrza amoniaku powstalych w
wyniku stosowania SCR lub SNCR (ucieczka amoniaku)

BAT-AEL (mg/Nm3)
Substancja /parametr {$rednia z okresu
pobierania probek)
Amoniak (NHs) z
SCR/SNCR <0.5-6(39)

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 8.

Ze wzgledu na brak emisji amoniaku, wymagania BAT 17 nie
maja zastosowania w odniesieniu do instalacji Plastbud.

Bat 17 nie dotyczy

Bat 18 zorganizowane do powietrza amoniaku powstale
w wyniku stosowania selektywnej redukcji katalitycznej
(SCR) lub selektywnej redukgcji niekatalitycznej (SNCR)
w celu redukcji emisji NOx, emisje zorganizowane do
powietrza CO, NOx i SOx powstate w wyniku stosowania
obrébki termicznej oraz emisje zorganizowane do
powietrza NOx z piecow procesowych/nagrzewnic,
w ramach BAT nalezy stosowaé jedna z ponizszych
technik lub ich kombinacje.

Glowne zwigzki
nieorganiczne,
Technika Opis wobac ktorych Stosowanie
stosowana jest
technika
Specjalne techniki ukierynkowane na ograniczenie emisji zwigzkow
nieorganicznych do powietrza Emisja dwutlenku siarki wynosi 100 g/h stad nie maijg
o Avsorpcia | 20D sekeia ﬁ'; :ﬁL ':%:' Zastosowanie zastosowania okreslone w Tabeli 1.6 poziomy emisji
14.1. Tsox ogéine powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL)
Zob. sekgia w odniesieniu do emisji zorganizowanych SC:z do powietrza.
1.4.1. Technika
ta jest czesto
stosowana w
polgczeniu z
technikg HCI, HF, NH;, | Zast i
b)| Adsorpcja olegajaca na oy N, I
L ?eduic{? ggﬂsji SOx ogdine
pytl w celu
usuwania
substancji
nieorganicznych
(zob. BAT 14).
Zastosowanie tej
techniki moze byé
ograniczone
Selektywna w przypadku
0 redukcja Zob. sekcja NO istniejacych
katalityczna 141, * Zespoiow
(SCR) urzadzeri ze
wzgledu na
dostepnosé
przestrzeni.
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Zastosowanie igj
techniki moze by¢
ograniczone w

. przypadku
Selektywna ) isinie?qcych
@l redull(qa Zaob. sekcja NOx zespolow
niekatalityczna 1.4.1. urzadzen ze
(SNCR) wzgledu na czas
przebywania,
ktérego wymaga
raakcja.

Inne techniki, ktére nie sg wykorzystywane przede wszystkim w celu
ograniczenia emisji zwigzkéw nieorganicznych do powietrza

Zastosowanie tej
techniki moze by&
ograniczone ze
wzgledu na
wyslepowanie
trucizn
katalizatora w
gazach
odlotowych.

Zastosowanie
rekuperacyjnego
lub
regenaracyjnego
utleniania
termicznego
moze byé
ograniczone
w przypadku
istniejacych
zespotow
urzgdzer ze
wzgledu na
ograniczenia
Utlenianie Zob. sekcja kanstrukcyjne lub
termiczne 1.4.1. NHa, HCN eksploatacyjne.
Zastosowanie tej
techniki moze byc
ograniczone w
przypadku
nadmiernego
zapotrzebowania
na energleg ze
wzgledu na niskg
zawartosé danych
zwiazkow
w gazach
odlotowych
Z procesu
technologicznego.

Tabela 1.6 Poziomy emisfi powigzane z najlepszymi
dostepnymi technikami (BAT-AEL} w odniesieniu do
emisji zorganizowanych zwigzkéw nieorganicznych
do powietrza

Utlenianie Zoh. sekcja NH
katalityczne 1.4.1. =

=h

BAT-AEL (mg/Nm3) |
($érednia dobowa lub
Substancja/parametr Srednia
Z okresu pobierania
| probek)
Amoniak (NH3) _2-10 t{ﬂ_) ;411 (a2) |
Chior pierwiastkowy (CI2) < (,5-2 43 44
Fluorki gazowe wyrazone jako HF | 1%
Cyjanowoadér (HCN) | <0,1 143
Chlorki gazowe wyrazone jako HCI 1 -104S
Tlenki azotu (NOX) | 10-150ue N @n @s
Tlenki siarki {§02) <3 -150 “8 G0

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 8.

BAT 19 Aby zapobiec wystepowaniu emisfi rozproszonych LZO
do powietrza lub, jezeli jest to niemozliwe, ograniczyé je,
w ramach BAT nalezy opracowaé i wdrozy¢ system zarzgdzania
emisjami rozproszonymi LZO jako czesé systemu zarzadzania
$rodowiskowego (zob. BAT 1), ktérego zakres obejmuje
wszystkie nastepujace elementy

Spdétka opracuje i wdrozy sysiem zarzadzania
Srodowiskowego ktérego elementem bgdzie system
zarzadzania emisjami rozproszonymi LZO obejmujacy
elementy o ktérych mowa w BAT 19 pkt (i).(ii}.(v).

Termin dostosowania do 12.12.2026r
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(i Oszacowanie rocznej ilosci emisji rozproszonych LZO (zob.
BAT 20).

(i) Monitorowanie emisji rozproszonych LZ0 powstalych
w wyniku stosowania rozpuszczalnikéw przez obliczanie,
w stosownych przypadkach, bilansu masy rozpuszczalnika
(zob. BAT 21)}.

(i} Ustanowienie i realizowanie programu wykrywania i naprawy
wyciekow (LDAR) w odniesieniu do emisji ufotnych LZO. Czas
realizacji programu wynosi zazwyczaj 1-5 lat, w zaleznosci od
charakteru, skali i ztozonosci zespotdw urzadzen (5 lat moze
odpowiadac duzym zespotom urzadzen o duzej liczbie Zrédet
emisji}.

Program LDAR obejmuje wszystkie nastepujace elementy:

a) uwzglednienie urzgdzen zidentyfikowanych jako istotne
Zrodta emisji ulotnych LZO w wykazie emisji rozproszonych
LZO (zob. BAT 2);

by okre$lenie kryteriow zwigzanych z:

— nieszczelnymi  urzadzeniami. Typowe kryteria moga
obejmowac prég wycieku, powyzej ktdrego urzadzenia uznaje
si¢ za nieszczelne, lub wizualizacje wycieku za pomoeca kamer
OGI. Zalezy to od charakterystyki Zrodka emisji (np. mozliwosci
dostepu do niego} i niebezpiecznych wiasciwosci emitowanych
substanciji;

— dziatania w zakresie konserwacji lub naprawy, ktére naiezy
podiaé. Typowym kryterium moze byé prog stezenia LZO
warunkujgcy podjecie dziatan w zakresie konserwacji lub
naprawy {prég konserwacji/naprawy). Prég
konserwacji/naprawy jest zazwyczaj réwny progowi wycieku
lub wyzszy od niego. Zalezy to od charakterystyki Zrodia emisji
(np. mozliwosci dostepu do niego) | niebezpiecznych
wiasciwosci emitowanych substancji. W przypadku pierwszego
programu LDAR zasadniczo nie jest on wyzszy niz 5 000ppmv
w odniesieniu do LZO innych niz LZO sklasyfikowane jako
substancje CMR kategorii 1 A lub 1B oraz 1 000ppmv
w odniesieniu do LZO sklasyfikowanych jako substancje CMR
kategorii 1 A lub 1B. W przypadku kolejnych programéw LDAR
prég konserwacji/naprawy jest obnizany (zob. pkt (vi) lit. a))
i nie przekracza 1 000ppmv w adniesieniv do LZO innych niz
LZO sklasyfikowane jako substancje CMR kategorii 1 A lub 1B
oraz 500 ppmv w ednigsieniu do LZO sklasyfikowanych jako
substancje CMR kategorii 1 A lub 1B, docelowo wynosi 100
ppmy;

c) dokenywanie pomiaréw emisji ulotnych LZO pochodzacych
z urzgdzen wymienionych w pkt (iii) lit. a) (zob. BAT 22);

d) mozliwie najszybsze przeprowadzanie, w stosownych
przypadkach, dziatai w =zakresie konserwacji i naprawy
(zob. BAT 23, techniki okreslone w Iit. e) i f)) zgodnie
z kryteriami okreslonymi w pkt (iii) lit. b). Dziataniom w zakresie
konserwacji i naprawy nadawany jest priorytet w zaleznosci od
niebezpiecznych wiasciwosci emitowanej(-nych) substancjl,
znaczenia emisji lub  ograniczen  eksploatacyjnych.
Skutecznoéé dziatah w zakresie konserwacil lub naprawy
weryfikuje sie zgodnie z pkt (i) lit. ¢), pozostawiajac
wyslarczajgco duzo czasu po interwencji (np. 2 miesiace);

&) wypelnianie bazy danych, o ktdrej mowa w pkt (v).

|) Ustanowienie i realizowanie programu wykrywania i redukeji

emisji niewotnych LZO, kitérego zakres obejmuje wszystkie

nastepujgce elementy:

a} uwzglednienie urzadzen zidentyfikowanych jako istotne

zrédia emisji nieulotnych LZO w wykazie emisji rozproszonych

LZO (zob. BAT 2);

b} monitorowanie emisji nigulotnych 1ZO pochodzacych

2 urzadzen wymienionych w pkt {iv} lit. a) (zob. BAT 22};

¢) planowanie i wdrazanie technik w zakresie redukgji emisji

nieulotnych LZO (zob. BAT 23, techniki okreslone w fit. a), ¢)

i g}-)). Planowaniu i wdrazaniu technik nadawany jest priorytet

w zaleZnosdci od niebezpiecznych wlasciwosei emitowane]

(-nych) substancji, znaczenia emisji Iub ograniczen

eksploatacyjnych;
d) wypeinianie bazy danych, o ktérej mowa w pkt {v).
b) (Ustanowienie i prowadzenie bazy danych

w odniesieniu do Zrodet emisji rozproszonych LZO okreslonych
w wykazie, o ktérym mowa w BAT 2, w celu prowadzenia rejestru:
a)specyfikacji konstrukcji urzadzen (w tym daty i opisu wszelkich
zmian konstrukcyjnych);
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naprawy, modernizacji lub wymiany urzadzen oraz daty ich |
realizacji; |
clurzadzen, ktérych konserwacja, naprawa, modernizacja lub |
wymigna jest niemozliwa ze wzgledu na ograniczenia
eksploatacyjne;

dywynikéw pomiaréw lub monitorowania, w tym stezenia(-zen)
emitowanej(-nych) substancji, obliczone] wielkosci wycieku
(wyrazonej w kg/rok), zapisu z kamer OG| (np. z ostatniego
programu LDAR) oraz dat wykonania pomiarow i realizacii dziatan
w zakresie monitorowania;

ejrocznej ilodci emisji rozproszonych LZO (jako emisji ulotnych
i nieulotnych), w tym informacji na temat zrodef niedostepnych
i dostepnych ktére nie byly monitorowane w ciggu roku.

) (Okresowy przeglad | aktualizacja programu LDAR. Moze to
obejmowac nastgpujgce dziatania:

ajobnizenie progéw wycieku lub konserwacjiinaprawy (zob. pkt
(iii) lit. b)),

byprzeglad priorytetéw nadawanych urzadzeniom, ktore nalezy
monitorowaé, nadanie wyZszego priorytetu  urzgdzeniom |
(rodzajowi urzadzen) uznanym za nieszczelne w okresie trwania
poprzedniego programu LDAR;

c)planowanie konserwacji, naprawy, modernizacji lub wymiany
urzadzen, w przypadku ktorych prace te byly niemozliwe do
wykonania w okresie trwania poprzedniego programu LDAR ze
wzgledu na ograniczenia eksploatacyjne.

H} Przeglad i aktualizacja programu wykrywania i redukcji emisiji
nieuiotnych LZO. Moze fo obejmowac nastepujgce dziatania:
a)monitorowanie emisji nieulotnych LZO  pochodzacych |
z urzadzen, w odniesieniu do ktérych realizowano dziatania
w zakresie konserwacji, naprawy, modernizacji lub wymiany,
w celu ustalenia, czy dziatania te byly skuteczne;

b)plancwanie dziatan w zakresie konserwacji, naprawy,
modernizacji lub wymiany, kiérych nie mozna bylo wykonaé ze
wzgledu na ograniczenia eksploatacyjne.

Stosowanie

Elementy okreslone w pkt (i), (iv), {vi) oraz {vi) maja zastosowanie
wyfacznie do zrédet emisji rozproszonych LZO, w odniesieniu do kidrych
ma zastosowanie monitorowanie zgodnie z BAT 22,

Poziom szczegOlowosSci systemu zarzadzania emisjami rozproszonymi
LZO bedzie propercjonalny do charakteru, skali i zloZzonosci zespolu |
urzgdzer oraz zasiegu jego potencjalnago wplywu na drodowisko,

bywykonanych lub planowanych dziatari w zakiesie konserwacji, |

BAT 20. W ramach BAT nalezy co najmniej raz w roku
oddzieinie oszacowad emisje ulotne i nieulotne LZO do
powiefrza, stosujac jedng z ponizszych technik lub ich
kombinacjg, a takze okresli¢ stopief niepewnosci tych
szacunkdéw., W ramach szacunkéw wyrdznia sie LZO
sklasyfikowane jako substancije CMR kategorii 1 A lub 1B
oraz LZ0, ktérych nie sklasyfikowano jake substancie
CMR kategorii 1 A lub 1B.

Uwaga

W ramach szacunkéw dofyczacych emisji rozproszonych LZO do powietrza
uwzgledniono wyniki monitorowania przeprowadzonego zgodnie z BAT 21
lub BAT 22.

Do celow wykecnania szacunkdw emisje zorganizowane moz2na zaliczyt do
emisji nieulotriych, jezeli swoiste cechy strumienia gazéw odlotowych (np.
niskie predkosct, zmienno§¢ natezenia  przeplywu | steZenie)
uniemozliwiafg dokenanie dokladnego pomiaru zgodnie z BAT 8.

Okredla sie gidwne zZrodia niepewnosci w zakresie szacunkow oraz
podejmuje sie dziatania naprawcze w celu ograniczenia tej niepewncsci.

Rodzaj
emisji.
Zastosowanie " |
wapdlczynnika emisii Zob, sekcja 1.4.2. |
Szacunki oparte na réznicy
masy wkiadu substancii i
substancii na wyjsciu z
zespoiu urzadzen/jednostki
produkeyjnej, 2
uwzglednieniem
wytwarzania i niszczenia
substancji w zespole
urzadzen/ jednostce
produkeyjne;j.
Bilans masy moze réwniez
opieraé sie na pomiarze
stezenia LZO w produkeie |

Technika Opis

a}

Ulotne
lub nieulotne

Zastosowanie

b) bilansu masy

Spotka bedzie co najmniej raz w roku szacowa¢ emisje
ulotne i nieulotne LZO do powietrza.

Termin dostosowania do 12.12.2026r
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| (np. surowcu lub |
rozpuszczalniku).
Szacowanie z |
zastosowaniem praw
termodynamiki
stosowanych w adniesteniu
do urzagdzer {np.
zbiornikéw) lub
poszczegoliych etaptw
procesu produkeyinego.
Nastepujace dane stosuje
sig zazwyczaj jako dane
wejéciowe do modelu:
— wiadciwosci chemiczne
substancji {np. preznosc
par, masa czgsteczkowa);
— dane operacyjne
dotyczgce procesu {mp.
czas pracy, ilo§¢ produkiu,
wengyiacja),
— charakterystyka zrédta
emisf (np. srednica
| zbiornika, kolor, ksztatt).

Zastosowarnie
¢) | modeli
tarmodynamicznych

BAT 21 W ramach BAT nalezy monitorowac emisje
rozproszone LZO i emisje powstate w wyniku stosowania
rozpuszczalnikéw poprzez obliczanie, co najmniej raz na
rok, bilansu masy  wkiadu  rozpuszczainikow
i rozpuszczalnikow na wyjsciu z zespotu urzgdzen,
zgodnie z definicjg zawarta w czesci 7 zalgcznika VIl do
dyrektywy 2010/75/UE, oraz minimalizowaé niepewnosé
danych dotyczacych bilansu masy rozpuszczalnika za
pomocy wszystkich ponizszych technik.

Technika Opis
Obejmuje to:
- identyfikacje | dokumentacje
wkiadu rozpuszezalnikdw
i rozpuszczalnikow na wyjsciu z
zespoiu urzadzen (np. emisje
Zorganizowane i emisje
rozproszone de powietrza, emisje
do wody, ilos¢ rozpuszezalnika w
Peina odpadach);
identyfikacja i - uzasadnione okreslenie
oznaczanie ilosciowe wszystkich
ilosciowe odpowiednich wkiadow
odpowiednich rozpuszczalnikow i
wkiadow rozpuszcezalnikow na wyjéciu z

rozpuszczalnikéw|  zespolu urzgdzeri oraz

ay |i rejestrowanie zastosowanej
rozpuszczalnikéw metody (np. pomiar, oszacowanie
na wyjsciu z zastosowaniem wspdlczynnikéw
z zespoiu emisji, szacunki na podstawie
urzadzen, parametréw eksploatacyjnychy;
z uwzglednieniem| - identyfikacje gltownego Zrédta
powigzanej z tym niepewnosci w przypadku
niepewnosci wymienionego wyzej okreslenia
ilosciowego oraz wdrozenie
dziatan naprawczych w celu
Zmnigjszenia tej niepewnosci;
- regularne aktualizacje danych
dotyczacych whiadu
rozpuszczalnikéw i
rozpuszczalnika na wyjsciu z
zespolu urzadzen.
System $ledzenia rozpuszczalnika
i ma na celu zachowanie kontroli nad
Wdrozenie zuzytymi i niewykorzystanymi
b [EYstemu ilosciami rozpuszezalnikow (np. za
|Sledzenia

pomoca waZenja niewykorzystanych
ilosci zwrdéconych z obszaru
stosowania do magazynu).

rozpuszczalnika

Monitorowanie
¢} |zmian, ktére
moga mie wplyw

Rejestruje sie kazdg zmiang, kiéra
moze mie¢ wplyw na niepewnosé

Do szacowania emisji rozproszonych LZO z instalacji
Plastbud bedzie stosowana technika bilansu masy, ktéra
bedzie uwzgledniaé:

okreélenie masy wsadu LZO do instalacji na podstawie
rejestru zakupow i rejestru standw magazynowych,
okreslenie lgcznej masy LZ0 w produkcie w postaci
monomery i wbudowanej w wyrobie na podstawie
obliczen stechiometrycznych | okresowych pomiardw
stezen,

okreslenie masy LZO w odpadach na podstawie
pomiaréw masy i okresowym badaniu LZ0 w odpadach
ciekiych,

okreslenie masy LZO zatrzymanego w adsorberach
ograniczajgcych emisje z emitoréw E1 | E6 na podstawie
pomiaréw réZnicy masy wkiadéw z weglem aktywnym,
oszacowanie emisji rozproszonej substanci CMR
proporcjonalnie do udziatu w LZO mierzonym na emitorze
E1.

Wymagania Bat 21speinione
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na niepewnos¢  |danych dotyczacych bilansu masy

danych rozpuszczalnika, np.:

dotyczgeych - nieprawidiowe dziatanie ukladu

bilansu masy oczyszczania gazdéw odlotowych:

rozpuszczalnika rejestruje si¢ date zdarzenia i
czas jego trwania,
- zmiany, ktdre moga wplywac na
natezenie przeplywu
gazu/powietrza {np. wymiana
wentylatordéw): rejestruje sig date
i rodzaj zmiany.

Stosowanie

Niniejsza BAT mcze nie mied zastosowania do produkcji pelfiolefin,
polichlorku winylu lub gum syntetyczriych.

Niniejsza BAT moze nie mied zastosowania do zespolow urzadzen,
w przypadku ktorych catkowite roczne zuzycie rozpuszezalnikow jest
nizsze niz 50 ton. Poziom szczegolowosci bilansu masy rozpuszczalnika
bedzie proporcjonalny do charaktery, skali i zlozonodci zespotu urzadzen
oraz do stopnia ich ewentuainege wplywu na $rodowisko, jak réwniez
rodzaju i ilodci wykorzystywanych rozpuszczalnikdw.

BAT 22 W ramach BAT nalezy monitorowac emisje rozproszone
LZO co najmniej z podang poniZej czestotliwoscig i zgodnie
z normami EN. Jezeli normy EN s3 niedostepne, w ramach BAT
nalezy stosowaé normy IS0, normy Krajowe Iub inne
migdzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych
o réwnowaznej jakesci naukowej.

Roaéﬁii‘f’?w Rodzaj LZO N ettt
odzaj ormy | czestotliwe:
‘°ZE£°6“"";?,2}’C“ menitorowania
LZ0
sklasyfikowane
jako substancje Raz na rok Br46)
CMR kategorii 1 A
Zrédia emisji lub 1B EN
ulctnych LZ0 185446 ] Raz w okresie
niesklasyfikowane objetym zakresem
jako substancje kazdego programu
CMR kategorii 1 A LDAR (zob. BAT 19
lub 1B pkt {iii)) &
LZO
sklasyfikowane
jake substancje Raz na rok
CMR kategorii 1 A
Zrodia emisji lub 1B EN
nieulotnych LZO 17628
niesklasyfikowane
jako substancie Raz na rok {7
CMR kategorii 1 A
lub 1B

(1)Monitorowanie ma zastosowania wylacznie do Zrédel emisji zidentyfikowanych jako
istoine w wykazie, o kidrym mowa w BAT 2

2)Monitorewanie nie detyczy urzadzen dzialajacych w warunkach padciéniemia.

(AW przypadku niedostgenych Zrbdet emisji ulotnych LZD (np. jezeli do celéw
monitorowania konieczne jest usunigeie izolac) lub uzycie rusztowania), czastotliwosé
monitorowania mozna ograniczy¢ do jednego razu w okresie objetym zakresem
kazdego pregramu LDAR (zob. BAT 19 pkt (fii}).

{4W przypadku produkeji polichlorku winyle mmnimalng czgstotiwosé monitorowania
moina ograniczyé do monitorowania raz na 5 lat, jezeli w zespotach urzgdzed
zastosowano detektory chlorku winylu w celu cigglego monitorowania emisji chiorku
winylu w sposdb zapswniajgcy rownhowazny poziom wykrywania jege wyciekow.

{5)W przypadku urzgqozer © wysokim poziomie integrainodci (zob BAT 23 kit b))
majecych kontakt z 1.ZO sklasyfikowanymi jako substancje CMR kategorii 1 A lub 1B
mozna preyjac nizsza minimalng czestotliwosé monitorawania, ale w kazdym przypacku
co najmniej raz na 5 lat.

(BYW przypadku urzadzef o wysokim poziomie mtegrainosc (zob. BAT 23 it b))
majacych kontakt z LZ0 innymi niz LZQ sklasyfikowane jako substancje CMR kategorii
1 Alub 1B mozna przyjgé nizsza minimalng czgstotliwosc monitorowania, ale w kazdym
przypadku co najmniej rez na 8 lat.

(T)Minimalna czestotliwosé monitorowania mozna ograniczyé do monitcrowania raz na
5 lat, jezeb poziomy emis)i nieutotnych sq okreslane iloSciowo za pomocg pormiaréw.,
(8)Norma EN 17628 moze stancwié uzupetnienie tej normy

Uwaga

Optyczne obrazewanio gazdw {OGI) jest przydatng technikg stanowiscy uzupelnienie
mdtody okredlonej w nomie EN 15446 (metoda detekeji LZ0Q) w celu identyfikacji Zrédel
emisfi ulothyeh LZO i jest szezegolnie istotne w przypadku niedostgpnych Zrddet (zob.
sekeja 1.4.2). Technike i opisanc w normie EN 17628

W przypadku emisji nieuletnych pomiary mozna uzupeinié przez zastosowanie modeli
termedynamicznych.

W przypadku stosowania/zuzycia duzych ilosc (np. powyze) 80 trok) LZO ilosciowe
okreSlania emisji LZO pochedzscych z zespotu urzadzer za pomocy kerslacy
znaczaikdw lut technik opartych na absorpeji optyczne), takich jak lidar absorpcji
réznicows] (DIAL) lub przepuszczalnodé promieniowania stonecznege (SCF), jest
przydatna technikg uzupetniajgca (zob. sekcja 1 4.2.). Techniki te opisano w normie EN
17628.

Stosawanie

Nie ma zastosowania, roczna ilos¢ emisji rozproszonych LZO

pochodzacych z zespotu urzgdzen oszacowana zgodnie
z BAT 20 wynosi ok 513 kg/rok.

Wymagania Bat 22 nie dotycza
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BAT 22 ma zastosowanie jedynie w przypadku, gdy roczna ilosé emisji rozproszonych
LZO pochedzacych z zespolu urzadzen nszacowana zgodnie z BAT 20 jest wigksza
niz.

w przypadku emisil ulotnych:

— 1 tona LZQ rocznie w preypadku LZ0 sklasyfikowsanych jako substancie CMR
kategorii 1 A lub 1B, lub

— & ton LZO rocznie w przypadku innych LZ0;

w przypadku emigji nieulotnych;

— 1 tona 1Z0 rocznie w przypadku LZO skiasyfikowanych jako substancie CMR
kategorii 1 A lub 1B, lub

— 5 ton LZO rocznie w przypadku innych LZ0.

BAT 23 Aby zapobiec emisjom rozproszonym LZO do
powietrza lub, jezeli jest to niemozliwe, ograniczyé je,
w ramach BAT nalezy stosowac kombinacje ponizszych
technik, z zachowaniem podanej kolejnosci.

Uwaga

Stosowanie technik  ukierunkowanych na zapohigganie emisjom
rozproszenym LZO do powietrza lub, jezeli jestto aiemoiziiwe, ograniczanie
ich, odbywa sie zgodnie z kryteriami pierwszensiwa zaleznymi od
niebezpiecznych wiasciwoscl emitowanej{-nych) substancji lub znaczenia
emisji.

Technika

ch dzaj

emis] ‘ Stosowanie

Qpis

Techniki zapobiegania ]

Zastosowanie te)

Obejmuje to: zmnigjszanie techniki moze by¢

diugosci rur, zmniejszenie liczb: ograniczone

2igezy rur {np. konierzy) i Emisje w przypadku

a) Ograntczenie ficzby zawordw, stosowanie ulotne 1stniejacych
irédel emisji  |spawanych ksztaltek i polgczen| i nie- zespolow

stosowanie sprezonego ulatne urzgdzenh ze

powietrza lub grawitacy do wzgledu na

przemigszczania materiatdw. ocgraniczenia

| eksploatacyjne

Urzadzenia o wysokim poziomiel
integralnosci obejmuja migdzy
innymi: zawory mieszkowe lub
| Zz podwojnym uszczelnieniem
diawicowym lub réwnie
skuteczne urzadzenia,
pompy/sprezarkiimieszadta
magnatyczne lub we wspdlnsj
obudowie lub pompy/sprezarkif
migszadia, w kidrych
zastosowano podwojne
uszczelnienie [ barierg
cieczows,
certyfikowane uszczalki

Zastosowanie tgj
techniki moze byc

wysokiej jakasci (np. zgodnie z ograniczene
normg EN 13555), ktore sq w preypadku
dokrecane zgodnie istniejacych
2 technikg okresiong w lit. zespolow
|e),zamknigty system pobierania urzgdzefi ze
Zastosowanie préhek. wzgledu na
urzadzen Stosowanie urzgdzen Emisie ograniczenia
b) o wysokim o wysokim poziomie ulot n]e eksploatacyjne.
peziomie integrainosci jest szczegdinie Technika ta ma na
integrainosei istotne ogil zastosowanie
W CElU powstrzymania lub do nowych
zminimalizowania: zaspolow
emis) substanc) CMR fub urzgdzer oraz
substancy o osire) toksycznosci, w przypadku
lub znaczacej
emisjt pochodzacych modernizac)|
2 urzgdzen o wysokim zespotu urzgdzen

potencjale wycieku, lub
wyciekdw powstajgcych
pedczas procestw
realizowanych w warunkach
wysokiego ciSnienia (np. 300-2
000 baréw).
Urzgdzenta o wysokim poziomies
integralnesci wybiera sig,
instaluje
1 konserwuje w zaleznosci od
rodzaju procesu i warunkow
|#gqo przebiegu

hstosewanie-t:f
tachniki moze byc

| Gromadzenie emisji :rgrg'c‘:%ﬁ
| rozprosznnyf:h LZ0O {np istﬁli e&jr:cych
|Gromadzenie emisji o dz :;g:g]?&%&ﬁpre’;:wﬁﬁéw Emisje Zespotow
0 rozproszonych P do oezysz czgnia) ulotne urzadzen, lub
i qczysz,czanue i przesylanie ich ine- za wzglequ na
gazdw wylotowych w celu odeysku (zob. BAT 9 uletne b Ifwestlg
BAT 10) iub redukcji emisji ezpisczenstua
{zo5, BAT 11). (np. unikenie
stgzer; zblizonych
do dolnej granicy
wybuchowosci).
Inne techniki
d) |Watwianie dostepu | Aby ulatwié realizacie dzigtas | Emisje | Zastosowanie te)
lub dzialanh w zakresie konserwag]i iub uletne  |techniki moze byc
w Zakrasie monitorowania, ulatwia sig ograniczone
monitorowania dostep do potencjainie w przypadku

W instalacji zastosowano nastepujgce techniki ukierunkowane
na ograniczanie i zapobieganie emisjom rozproszonym LZ0
do powietrza:
a} Ograniczenie liczby zrédet emisiji:
- liczba kolnierzy (zlgcz) jest ograniczona do niezbednego
minimum,
- stosowanie spawanych ksztaltek | potgczen,
- strumienie gazéw odlotowych z magazynu surowcow
{zbiomik benzyny, ksylenu, styrenu) a takie 2z procesu
dozowania surowcow z tego magazynu dco mieszalnika
zostaty potgczone w jeden emitor E2a,
- strumienie gazow odlotowych ze zbiornikéw magazynowych
zywicy w benzynie, ksylenie, zateZonej w ksylenie do
strenowania, strenowanej zostaty polaczone w jeden emitor
E2b
b} Zastosowanie urzgdzer: o wysokim poziomie integrainosci:
- certyfikowane uszczelki wysokiej jakosci, ktére s3 dokrecane
przez pracownikéw wykwalifikowanych zgodnie z normg EN
1591-4 oraz stosowanie wyznaczonego naprezenia uszczelki
- zamknigte systemy probkowania — zawér probierczy na
reaktorach i mieszalnikach
d) Ulatwianie dostepu jub dzialart w zakresie monitorowania
- rurcciagi sg prowadzone na estakadach bgdz w otwartych
miejscach nad powierzchnig szczelng w wiacie produkcyjno-
magazynowej, co umozliwia ich obserwacje i szybka reakcje
w przypadku wycieku.
f) wymiana nieszczelnych urzadzeri lub czesci:
Obejmuje to wymiane:
- uszezelek,
- elementdéw uszczelniajgcych (np. nieszczelnych pokrywy
zbiornikay),
- materiatéw uszczelniajacych (np. materiatu uszczelniajgcego
trzpieri zaworu lub sznura uszczelniajgeego)
h) Przeglad i aktualizacja warunkdw eksploataci
Dziatania obejmujg zapobieganie korozji przez zastosowanie
w urzgdzeniach wykladziny lub powicki, malowanie rur (w
przypadku korozji zewnetrznej) oraz przez stosowanie
inhibitordw korozji w odniesieniv do materialdw majgcych
kontakt z urzgdzeniem.
i) Stosowanie systemow zamknietych
Obejmuije to zastosowanie:
- zamknietych systemow paobierania probek
- wyrownywania cisnien oparow - dla emitoréw E2a i E2b
zastosowano wahadlo gazowe.
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zmnigjszenie  czesiotliwosei i
czasu otwierania reaktora i
zbiornikdw,
zapobieganie korozii przez

nieszczelnych urzadzen, np. 1stniejgcych
przez instalowanie platform, zespoléw
oraz wykorzystuje sie urzadzen ze
bazzalogowe statki powietrzne wzgledu na
do celéw monitorowaria, ograniczenia
eksploatacyne
&) Obejmuge to:
dokrecanie uszczelek przez
pracownikdw
wykwalifikowanych zgodnie z
nerma EN 1591-4 oraz
stosowanie wyznaczonego
naprgzenia uszczelki
Galrecanie (ng. obliczonego zgodnie z Zas;c%o[::me
rorma EN 1581-1), - o
instalowanie szczelnych
zakretek na otwartych
koricach,
stosowanie kolnierzy
wybranych | zamontowanych
zgodnie z norma EN 13555 | 1 .l
f) Obejmuja to wymianeg.
uszezelek, efementdw
uszczelniajgcych {np pokrywy
Wymiana zblornika),
nieszczelnych materialow uszczelniajacych Zas;oe:;ls:;ame
Urzadzer (ub czedci (np. materiatu g
uszczelniajgeego rzpief
Zaword lub sznura
uszczelniajgcego) e
) Obejmuje ior o
ograniczenie stosowania éi:tnﬁmﬂrz‘:;;é
rezpuszezainikdw lub D’ eniczane
stosowanie rozpuszezalnikbw wg rzveadku
Przeglad o nizsze lotnosci, |stFr,1ie¥ o
iakiualizacja |ograniczenie powstawania pro- =85 ;ilgw
struktury procesu duktéw ubocznych urzdzan 76
zZawisrajacych LZO, wzgladu ha
cbnizenie teamperatury robocze), ograniczania
obnizenie zawartosci LZ0 w ekaploatacying
pro- dukcie koricowym P ¥
h) Obejmuje lo

Przeglad i y
i akiualizacja zasﬁ;ﬁu:r:;gm;quz'sglach Zastosowanie
ez:nlj: :taa";n malowanie rur {w przypadku ogolne
i 1 korozji zewngirznej) oraz przez
stosowanie inhibitoréw
korozjl w cdntesieniu do
maleriatdw majgcych kontakt z
urzgdzeniem
i) QObejmuje to:
wyréwnywanie cidnierh opardw
{zob. sekcja 1.4.3),
systemy zamknigte do
rozdzielania fazy stalej/ciekiej i ol
ey o], kb
systemy zamknigte shuzace do ograniczane ¥
czyszczenia,
zamkrigte systemy Ys&rizamﬂdg;
Stosowanie  |kanalizacyjne |ub oczyszezslnie o chgw
systemaw sciakow, ured c?ze Al
zamknietych zam¥nigte systemy pebierania wagledu na
probek, d "

" sgraniczenia
zamknigts obszgry eksploatacyjne lub
magazyno-wania. Kwestie

Gazy wylotows bezpieczenstwa.

2 systeméw zamknietych sg
przesylane w celu odzysku
(zcb. BAT @

1 BAT 10) lub reduke) emisj)
(zob_ BAT 11)

Stosowarnie technik
w celu
Zzminimalizowana
amisji
pochodzgeych z
powierzchni

Obejmuje to
instalowanie systemow
zbierania oleju na otwartych

powierzchniach,

okrescwa odtluszezanie
otwartych powierzchni {ng.
usuwanie plywsjgcej materii),
nstalowanie na otwartych
powierzchniach elementdw
plywajacych zapobisgajacych
parowaniy,
occzyszezanie strumieni Sciekow
w celu usunigcia LZO i
przestania LZO
w celu cdzysku (zob. BAT 9
BAT 10} lub redukeji emisj
(zob. BAT 11),
instalowania ptywajgeych
pokryw dachewych na
Zbicrnikach,
stoscwania zhiernikaow
0 nierucheme; pakrywie

Zastosowane tej
techniki moze byé
ograniczone

w przypadku
istnigjacych

Zespolow

urzadzen ze
wzgledu na
ograniczenia
eksploatacyjne

dachowe| Eo!gczcnych
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‘ I z ukiadem oczyszczania gaz:iva ‘
oglotowych.

- najlepszych dostepnych technik {(BAT) w odniesieniu do wspéinych systeméw oczyszczania sciekéwigazéw
odlotowych i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym {CWW).

BAT 1. W celu poprawy ogélnej efektywnosci
srodowiskowej, w ramach BAT nalezy zapewniad
wdrazanie | przestrzeganie systemu zarzadzania
$rodowiskowego zawierajagcego w sobie wszystkie
nastgpujace cechy:

(i) zaangazowanie Scistego kierownictwa, w tym kadry
kierowniczej wyZzszego szczebla,

(i) polityka ochrony drodowiska, ktéra obejmuje ciagle
doskonalenie instalacji przez kierownictwo,

(i) planowanie i ustalenie niezbednych procedur, celow
i zadah w powiazaniu z planami finansowymi
i inwestycjami;

(iv) wdroZenie procedur ze szezegdinym uwzglednieniem:
a) strukiury i odpowiedzialnosci; b) rekrutacji, szkolen,
Swiadomosci i kompetencji; c) komunikacji; d)
zaangazowania pracownikéw; e) dokumentacji; f
wydajnej kontroli procesu; g) programow obstugi
technicznej; h) gotowosci na sytuacje awaryjne |
reagowania na nie; i) zapewnienia zgodnoscei z przepisami
dotyczgeymi Srodowiska;

(v} sprawdzanie efektywnosci i podejmowanie dziatar
korygujgeych, ze szczegbinym uwzglednieniem: a)
monitorowania i pomiardow (zob. tez sprawozdanie
referencyjne dotyczace moniterowania emisji do powietrza
i wody przez instalacie IED - ROM); b) dziatan
naprawczych i zapobiegawczych; c¢) prowadzenia
zapisdw; d) niezaleznego (jezeli jest to mozliwe) audytu
wewnetrznego i zewnetrznego w celu okreslenia, czy
system zarzgdzania srodowiskowego jest zgodny z
zaplanowanymi ustaleniami oraz czy jest wiasciwie
wdroZzony i utrzymywany;

(vi} przeglad systemu zarzadzania $Srodowiskowego
przeprowadzony przez kadre kierowniczg wyzszego
szczebia pod katem stalej przydatnoSci systemu, jege
odpowiedniosci | skutecznosci;

{vii} podazanie za rozwojem czystszych technologii;

{viil) uwzglednienie ~ na etapie projektowania nowego
zespotu urzadzen i przez caly okres jego eksploatacji —
skutkdéw dla srodowiska wynikajacych z ostatecznego
wycofania zespolu urzadzen z eksploatacji;

(ix} regulame  stosowanie  sektorowej analizy
poréwnawczej;

(¥} plan gospodarowania odpadami (zob. BAT 13).
W szczegdinosci w przypadku dzialalnosci w sektorze
chemicznym, w ramach BAT nalezy uwzglednic
nastgpujace cechy systemu zarzadzania
$rodowiskowego:

{xi) w odniesieniu do instalacji/fobiektow, w ktorych dziatajg
rozni operatorzy — ustanowienie przepiséw okreslajgcych
role, obowiazki i koordynacje procedur operacyjnych dla
kazdego operatora zespotu urzadzen w celu zacie$nienia
wspdipracy miedzy réznymi operatorami;

(xii) utworzenie wykazow strumieni Sciekdw i gazow
odlotowych (zob. BAT 2). W niektorych przypadkach
ponizsze elementy stanowig czes&¢ systemu zarzadzania
$rodowiskowego:

{xiii) plan zarzadzania oderami (zob. BAT 20);

(xiv) plan zarzadzania hatasem (zob. BAT 22).

Spétka nie posiada wdrozonege systemu  zarzadzania

srodowiskowego wg normy 1SO 14001.

Obecnie Zaklad realizuje elementy zarzgdzania

$rodowiskowego w zakresie prowadzenia instalacji w sposdb

bezpieczny dla $rodowiska poprzez instrukcje technologiczne

i stanowiskowe.

Zaktad posiada wdrozone i prowadzone procedury zwiazane

z gotowoscia i reagowaniem na sytuacje awaryjne opisane w

nastepujacych dokumentach:

- Wydzialowa instrukcja postepowania na wypadek
sytuacji awaryjnych™ okreslajaca sposdb postepowania
na wypadek wystapienia sygnatow alarmowych,
postepowanie na wypadek wyciekéw postepowanie na
wypadek pozaru / wybuchu

- ,Instrukcja eksploatacji dla systeméw sygnalizacji
wycieku ze zbiomikéw do paliw cieklych w bazie
magazynowej w Plastbud Sp. z o.0., 39-205 Pustkdw
164B",

- nstrukcja bezpieczefstwa pozarowego” opracowana
przez  rzeczoznawce do  spraw  zabezpieczef
przeciwpozarowych.

-~ Zaklad posiada wdrozone procedury monitorowania
procesow technologicznych.

- W ramach szkolen BHP pracownikdw omawiane jest
postepowanie z wytwarzanymi odpadami.

W terminie do 12.12.2026r. Spdika opracuje i wdrozy
system zarzadzania srodowiskowego zgodnie
z wymogami BAT 1.

BAT 2

W celu utatwienia zmniejszenia emisji do wody i powietrza
oraz zmnigjszenia zuzycia wody, w ramach BAT nalezy
ustanowi¢ i prowadzi¢ wykaz strumieni Sciekéw i gazow
odpadowych, jako czedé systemu  zarzgdzania

Zakiad ustanowit, prowadzi i regularnie rewiduje wykaz emisji
zorganizowanych zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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$rodowiskowego (zob. BAT 1) zawierajacego w sobie
wszystkie nastepujgce cechy:

(iy informacje na temat chemicznych procesow
produkcyjnych, w tym: a} wzory reakcji chemicznych,
pokazujace rowniez produkty uboczne; b} uproszczone
schematy sekwencji procesdw, pokazujace pochodzenie
emisji; c) opisy technik zintegrowanych z procesem, oraz
operacji oczyszczania $Sciekow/gazéw  odlotowych
u zrodta, w tym ich skutecznosg;

(iy informacje na tyle wyczerpujace, na ile jest
to racjonalnie mozliwe, o cechach strumieni Sciekow, takie
jak: a) wartosci Srednie i zmiennodé przeplywu, pH,
temperatura | konduktywnosé; b) Srednie stezenie
i wartosci fadunkéw danych zanieczyszczen/parametréw
i ich zmiennos¢ (np. ChZT/OWO, formy azotu, fosfor,
metale, sole, okreslone zwiazki organiczne); ¢) dane
dotyczgce rozkladalnosci biologicznej (np. BZT, stosunek
BZT/ChZT, test Zahn-Wellensa, biologiczny potencjat
inhibicyjny (np. nitryfikacja)},

(i) informacje na tyle wyczerpujace, na ile jest to
racionalnie mozliwe, o cechach strumieni gazow
odlotowych, takie jak: a) wartosci $rednie i zmienno$é
przeplywu oraz temperatura, b} Srednie stezenie i wartosci
fadunkéw danych zanieczyszczer/parametrow i ich
zmiennos¢ (np. LZO, CO, NOx, SOx, chior, chiorowodér),
¢} palnosc, gomal/dolna granica wybuchowosdi,
reaktywnosé, d) obecnos¢ innych substancii mogacych
wplywaé na uidad oczyszczania gazu odlotowego lub
bezpieczenstwo zespolu urzadzen (np. tlenu, azotu, pary
wodnej, pylu).

Plastbud Sp. z o.0. pobiera wode z wodociagu gminnego
zaréwno do celdéw technologicznych jak i sanitarnych na
podstawie zawartej umowy. Woda w procesie produkcyjnym
catkowicie przereagowuje w trakcie produkcji, tym samym
scieki technologiczne nie sg wytwarzane. Spétka na biezaco
prowadzi pomiar iloSci dozowanej wody i zapisy w formie
pisemnej.

Wody opadowe z terenu instalacji IPPC tacznie z wodami
opadowymi z pozostalej czesci zakiadu odprowadzane sa do
srodowiska na podstawie posiadanego pozwolenia
wodnoprawnego.

Wymagania BAT 2 spetnione

BAT 3 W przypadku odnosnych emisji do wody
okreslonych w wykazie strumieni §ciekow (zob. BAT 2),
w ramach BAT nalezy monitorowaé kluczowe parametry
procesu {w tym stale monitorowac przeplyw $ciekéw, pH
i temperature) w kluczowych lokalizacjach (np. doplyw
scieku — podczyszezanie, doplyw Scieku — obrobka
koticowa).

Nie dotyczy.
Emisja do wdd nie nastepuje.

BAT 4 W ramach BAT nalezy monitorowaé emisje do
wody zgodnie z normami EN co najmniej z minimalng
czestotliwoscig podang ponizej. Jezeli normy EN nie sg
dostepne, w ramach BAT nalezy stosowadé normy 1380,
normy krajowe lub inne migdzynarodowe normy
zapewniajace uzyskiwanie danych o réwnorzednej jakosci
naukowej.

Nie dotycz.
Emisja do wod nie nastepuje.

BAT 5 W ramach BAT nalezy okresowo monitorowac
emisje rozproszone LZO do powietrza z istotnych Zrodet,
wykorzystujgc odpowiednig kombinacje technik | — 111, lub
—gdy duza ilosé LZO jest poddawana obrobce - wszystkie
techniki | — Ill. i. Metody detekcji odorow (np. przy uzyciu
przyizadow przenosnych zgodnie z norma EN 15448)
w polgczeniu z krzywymi korelacji w odniesieniu do
kluczowege wyposazenia. Il Metody optycznego
obrazowania gazdéw. lll. Obliczanie emisji na podstawie
czynnikow emisji weryfikowane okresowo pomiarami (np.
raz na dwa lata). Gdy duza ilo§¢ LZO jest poddawana
obrébee, przydatng technika uzupemniajaca techniki -1l
jest kontrola i oznaczenie ilosciowe emisji z instalacji na
zasadzie okresowych kampanii z wykorzystaniem technik
optycznych opartych na absorpcii, takich jak lidar absorpcji
rdznicowej (DIAL), lub przenikanie promieniowania
stonecznego (SOF).

Stosowane metody monitoringu emisji rozproszonych LZO:

- system detekcji opardw ksylenu oparly o glowice
gazomierzowe DGW C8H10 rozmieszczony na terenie
produkcyjnym (10 szt.), w czesci magazynowej surowcow
i produktow (3 szt) oraz na tacy zatadunhkowo-
roztadunkowej cystern i napeiniania kontenerow (2 szt.)

- system detekcji wyciekéw ze zbiornikéw magazynowych
wykorzystujgey czujniki oparow PCO/m (7 szt) oraz
czujnik optyczny cieczy PCO/pts.

- rurociggi sa prowadzone na estakadach badz w otwartych
miejscach nad powierzchnig szczelng w wiacie
produkcyjno-magazynowej, co umozliwia ich obserwacje
i szybka reakcje w przypadku wycieku.

Do monitorowania emisji rozproszonych stuzy przenogny

miernik wielogazowy MultiRAE Lite/ MUiRAE z sensorem PID

{detektor fotojonizacyjny) posiadajacy zakres pomiarowy LZO

0-1000 ppm.

Z uwagi na periodyczny charakter funkcjonowania kazdej

autonomiczne] instalacji mozliwe jest usuniecie nieszczelnosci

(w przypadku gdy nie =zagraza bezpieczenstwu) po

zakoriczeniu procesu produkcyjnego ktéry trwa do kilkunastu

godzin. W przypadku  znacznej nieszczelnosci  proces
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produkcii

moze zostaé zatrzymany a nieszezelnosc

Zlikwidowana.

Wymagania BAT § speinione

BAT 6. W ramach BAT nalezy regularnie monitorowac
emisje odordw z odnosnych zrédet zgodnie z normami EN,
Opis

Emisje moga by¢ monitorowane z wykorzystaniem olfaktometri
dynamicznej zgodnie z normg EN 13725. Monitorowanie emisji
mozna uzupeinic poprzez pomiar lub oszacowanie narazenia na
odory lub oszacowanie skutkéw takiego narazenia.
Zastosowanie

Mozliwos¢ zastosowania jest ograniczona do przypadkdéw, gdy
mozna spodziewaé sig uciazliwego odoru lub gdy jege

Nie dotyczy.
Nie wystepujg emisje odoréw

BAT7-BAT12

Nie dotyczy
Brak emisji do wody

BAT 13.Aby zapobiec powstawaniu odpadéw lub, jezeli
nie jest to mozliwe, aby ograniczy¢ iloS¢ odpaddow
wysylanych w celu unieszkodliwienia, w ramach BAT
nalezy przyjgé i wdrozy¢ plan gospodarowania odpadami
jako czedé systernu zarzgdzania srodowiskowego (zob.
BAT 1), w ktdrym, w kolejnosci, zapewnia sie
zapobieganie powstawaniu odpaddw, przygotowanie ich
do ponownego wykorzystania, recykling lub innego
rodzaju odzysk.

Wszystkie cdpady na terenie zakladu, przechowywane sa
w sposdb uniemozliwiajacy ich rozprzestrzenianie sie na
tereny sgsiednie (np. poprzez rozwiewanie) oraz przedostanie
sie zanieczyszczen do gleby i wod podziemnych (np. wycieki).

miejsca magazynowania odpadéw sa zabezpieczone
przed przedostawaniem sie zanieczyszczen do gleby
i wéd podziemnych  (szczelne, utwardzone,
wybetonowane podloze);

wytworzone na terenie zakladu odpady przekazywane sg
podmiotom posiadajgcym wymagane prawem
zezwolenia.

W terminie do 12.12. 2026 r. prowadzacy instalacje

opracuje plan gospodarowania odpadami.

BAT 14

Nie dotyczy
Na instalacji nie powstajg osady sciekowe

BAT. 16§ W celu ulatwienia odzysku 2zwigzkéw
i ograniczenia emisji do powietrza, w ramach BAT nalezy
uwzglednié Zrodla emisji oraz poddawac emisje
oczyszczaniu, tam gdzie jest to mozliwe.

Zaslosowarnie
Mozliwosé zastosowania moze byé ograniczona
wzgledami  operacyjnosci  (dostep do  sprzetu),

bezpieczenstwa (zapobieganie koncentracji blisko doinej
granicy wybuchowosci) oraz zdrowia (jedli wymagany jest
dostep operatora do wnetrza komory}.

Emisje z aparatow technologicznych, zbiornikdw
magazynowych, cystern i pojemnikow jednostkowych
napetnianych produktami sg ujete w zorganizowany sposoéb.
Emisje z emitorow;

E1 poddawana jest ograniczaniu poprzez kondensacje
oparéw na skraplaczu i redukcje w adscrberze z weglem
aktywnym
E6 poddawana jest ograniczaniu poprzez redukcje w
adsorberze z weglem aktywnym,
emisje ze zhiornikow magazynowych (emitory E2a i E2b)
s3 poddawane ograniczaniu poprzez stosowanie wahadla
gazowego.

Wymagania BAT 15 spetnione

BAT.16 Aby ograniczy¢ emisje do powietrza, w ramach
BAT nalezy stosowaé zintegrowang  straiegie
gospodarowania gazami odlotowymi | oczyszezania
gazow odlotowych, obejmujaca techniki zintegrowane z
procesem oraz techniki oczyszczania gazéw odlotowych.
Opis

Zintegrowana  strategia  gospodarowania  gazami
odlotowymi i oczyszczania gazdéw odliotowych opiera sie
na wykazie strumieni gazéw odlotowych {zob. BAT 2), przy
czym charakter prioryletowy nadaje sie technikom
zintegrowanym z procesem. 9.6.2016 L 152/36 Dziennik
Urzedowy Unii Europejskiej PL

Zintegrowana strategie gospodarowania gazami odlotowymi i

oczyszczania gazdw odiotowych,

obejmujgcg  techniki

zintegrowane z procesem oraz techniki oczyszczania gazow
odlotowych, zastosowano do gazdw goracych z reaktorow i
mieszalnikéw (emitor E1). W pierwszy etapie gorgce opary
kierowane sg na skraplacz, gdzie nastepuje kondensacja
oparéw — skropliny zawracane sa do procesu, a 0czyszezone
gazy kierowane sa na drugi siopien oczyszczania na weglu
aktywnym.

Wymagania BAT 16 spelnione

BAT.19. W celu zapobiegania emisjom rozproszonym
LZO lub, jezeli jest to niemozliwe, ich ograniczenia, w
ramach BAT nalezy stosowaé jedna z nastepujacych
technik lub ich kombinacje.
Technika

[Techniki zwiazane z konstrukcjg zespolu urzgdzen

tosowanie

Techniki stosowane w Zakladzie

(I} zwigzane z konstrukcjg zespotu urzgdzen:
a) Ograniczenie liczby ewentualnych zrodet emisii:

liczba kolnierzy (ziacz) jest ograniczona do niezbednego
minimum,
pompy hermetyczne,

) Ograniczenie liczby ewentualnych | Mozliwosé zastosowania - mieszadta hermetyczne,
zrodet emisji moze bﬁ"qf;f!i‘ﬁzonah - zamknigte systemy probkowania — zawér probierczy
b) Zmaksymalizowanie érodkéw | W PrZypackll Isiniejacyc zapobiegajacy emisji niezorganizowanej podczas poboru
uszczelniajacych wiasciwych dia zespolbw urzadzen poblegajacy emis) 9 I P P
procesu prOb’
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ze wzgledu na wymagania
eksploatacyjne,

) Wybdr urzadzeh o wysokim
poziomie integralnogci (zob. opis w
pkt 6.2)
jd) Poprawa dziatan zwiazanych

Z obystugg techniczng dzieki
zapewnieniu dostepu do
elementow, w kt6rych moga
potencjalnie wystgpowac
nieszczelnosei

[Techniki zwigzane z budowg zespoiu
mantazem | uruchomieniem

urzgdzenfwyposazenia, iego

e

Zapewnienie $cisle okreglonych i
kompleksowych procedur
dotyczgcych budowy | montazu
zespotu urzgdzen/wyposazenia.
Obejmuje to wykorzystanie
projekiowanego naprezenia
uszczelki dla potaczenia
koinlerzowego (zob. opis w pkt 6.2)

Fastosowanie ogdine

Zapewnienie solidnych procedur
uruchamiania zespotu
urzgdzefiiwypasazenia

i procedury przekazywania kontroli
zgodnie z wymogami
konstrukeyjnymi

Techniki zwigzane z eksploatacjy zespotu urzadzen

[Zastosowanie ogbine

) Zapewnienie odpowiedniej abstugi
technicznej i terminowej wymiany
wyposazenia
h) Stosowanie programu wykrywania i

naprawy nieszczelnosci (LDAR),
opierajacego sie na analizie ryzyka
{zob. opis w pkt 6.2)

VW stopniu, w jakim jest to rozsadne,
zapobieganie powstawaniu emisji
rozproszonych LZO, zbieranie ich u
zrédia oraz poddawanie ich
aczyszezeniy

Powigzany monitoring opisany jest w BAT 5

- zamknigcia hydrauliczne we wszystkich mozliwych
miejscach emisji par substancji do atmaosfery.
b} Zmaksymalizowanie $rodkow uszczelniajacych wiasciwych
dla procesu
- skuteczne uszczelki odporne na dziatanie substancii,
z ktérymi majg stycznosé,
¢) Wybér urzadzeri o wysokim poziomie integralnosci (zob.
opis w pkt 6.2)
- urzgdzenia odpome na Korozje,
- skuteczne uszczelki odporne na dziatanie substancji
z ktorymi majg stycznosé,
- pompy wyposazone w mechaniczne uszczelnienia
zamiast uszczelnienia diawnicowego,
~  na pofgczeniach kotnierzowych uszczelki o wysokim
poziomie integralnosci - uszczelki spiralnie zwijane,
d) Poprawa dziatari zwigzanych z obstuga techniczng dzieki
zapewnieniu dostepu do elementdéw, w ktérych mogs
potencjalnie wystepowad nieszczelnosci
- rurociggi sg prowadzone na estakadach badz w
otwartych miejscach nad powierzchnia szczelng w
wiacie produkcyjno-magazynowej, co umozliwia ich
obserwacje i szybka reakcje w przypadku wycieku.
() zwigzane z budowa zespolu urzgdzen/wyposazenia, jego
montazem i uruchomieniem:
€) Zapewnienie sciéle okresionych i kompleksowych procedur

dotyczgcych budowy i montazu zespolu
urzadzen/wyposazenia. Obejmuje to  wykorzystanie
projekiowanego naprezenia uszczelki dla potgczenia

kotnierzowego (zob. opis w pkt 6.2)

Naprezenia uszczelek zostaly zdefiniowane w projekcie
instalacji i zastosowane podczas montazu.

W przypadku dokonywania konserwacji i napraw potgczen
stosuje sie :

- certyfikowane uszczelki wysokiej jakosci,

- zdefiniowane w projekcie najwyzsze mozliwe obcigzenia
srub,

- kwalifikujacy sie sprzet do mocowania kotnierza — kiucz
dynamometryczny,

- nadzor nad dokreceniem srub przez wykwalifikowanego
instalatora.

f) Zapewnienie solidnych procedur uruchamiania zespotu
urzadzen/wyposazenia iprocedury przekazywania kontroli
zgodnie z wymogami konstrukeyjnymi;

-~ proces produkgcii jest periodyczny i uruchamianie
zespolu urzadzen jest normalng procedurg
dokonywang zgodnie z instrukcjami ruchowymi
dla kazdego rodzaju produktu. Uruchamianie
instalacji jest skladowa jej normalnego
funkejonowania

(1) zwigzane z eksploatacjg zespotu urzadzen:

q) Zapewnienie odpowiedniej obslugi technicznej i
terminowej wymiany wyposazenia

KaZzdy aparat technologiczny posiada okreslone czasookresy
prowadzenia przegladéw. Przyktadowo w Instrukcji obslugi
zbiornika reaktora RM1 (opracowanej przez PROFARB Grupa
Chemiczna Sp. z o.0. w Gliwicach) pierwszy przeglad
przeprowadzono po okolo 500 godzinach pracy a kolejne
Zalecane sg co 1500 do 2000 godzin, lecz nie rzadziej niz co
6 miesigey lub wowczas gdy wystapily objawy jego
niewfasciwej pracy.

Przeglady zgodnie z instrukcja obejmuja sprawdzenie:

- ZuZzycia elementow

- mocowania wszystkich polgezen Srubowych

- luzéw lozyskowych

- szczelnosci potaczent rurowych,
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- stanu instalacji elektrycznej i sterowania oraz zabezpieczen
przed porazeniem elektrycznym
Przeglady przektadni i siinikdbw sg wykonywane zgodnie z
zaleceniami DTR tych podzespotow.
h) Stosowanie  programu  wykrywania i naprawy
nieszczelnosct (LDAR), opierajgcego sie na analizie ryzyka
(zob. opis w pkt 6.2)
Do wykrywania niezorganizowanych emisji LZO stuzy
przenosny miernik wielogazowy MultiRAE Lite / MultiRAE z
sensorem PID (detektor fotojonizacyjny) posiadajacy zakres
pomiarowy LZ0O 0 - 1000 ppm.
Z uwagi na periodyczny charakter funkcjonowania kazdej
autonomicznej instalacji mozliwe jest usuniecie nieszczelnosci
(w przypadku gdy nie zagraza bezpieczenstwu) po
zakoficzeniu procesu produkeyjnego kidry trwa do kilkkunastu
godzin., W przypadku znacznej nieszczelnoéci proces
produkcii mozZze zosta¢ zatrzymany a nieszczelnosé
zlikwidowana.
iy W stopniu, w jakim jest to rozsadne, zapobieganie
powstawaniu emisji rozproszonych LZO, zbieranie ich u zrodta
oraz poddawanie ich occzyszczeniu
Zapobieganie powstawaniu emisji rozproszonych LZO jest
realizowane poprzez systematyczng kontrole uszczelnien
(wykorzystujac przenosny detektor LZO) i okresows ich
wymiane zgodnie z harmonogramem obslugi technicznej
aparatéw technologicznych.
Z uwagi na charakter instalacji dzialajgcej periodycznie nie jast
konieczne organizowanie zbierania LZ0 w przypadku
powstania emisji rozproszonej, gdyz mozliwe jest zatrzymanie
instalacji (jedli emisji zagra’a bezpieczenstwu) lub
dokonczenie procesu i usuniecie przyczyny jej powstania.
Wymagania BAT 19 speinione

BAT20-BAT21

Nie dotyczy
Nie wystepuje emisja odoréw

BAT.22 W celu zapobiegania wystepowaniu emisji haiasu

lub, jezeli jest to niemozliwe, ich ograniczenia, w ramach

BAT nalezy opracowad i wdrozy¢ plan zarzadzania

hatasem, jako czesd systamu zarzadzania

$rodowiskowego (zob. BAT 1), ktory obejmuje wszystkie
nastepujgce elementy:

(i} protokdt  zawierajgey
i harmonogram;

(i) protokét monitorowania halasu;

(i) protokét reagowania na stwierdzone przypadki
wystapienia hatasu;

(iv) program zapobiegania hatasowi i ograniczania hatasu
majgcy na celu identyfikacje Zrodel, pomiar lub
szacowanie narazenia na halas, okreslenie udziatu
poszczegolnych  Zrodet i wdrozenie  érodkow
zapobiegawczych iub ograniczajacych.

Zastosowanie

Mozliwosé zastosowania jest ograniczona do przypadkéw, gdy

mozna spodziewadé sie wuciazliwege halasu lub gdy jego

wystepowanie zostato stwierdzone.

odpowiednie  dziatania

Pomiary hatasu s3 wykonywane w dwdch punkiach
Zlokalizowanych przy najblizszych terenach chronionych
akustycznie. Obowigzek pomiaru hatasu w &rodowisku istnieje
po kazde} zmianie procedury pracy instalacji lub urzadzen
okreslonych w Tabeli nr 10 pozwolenia zintegrowanego. Z
uwagi na dotrzymywanie dopuszczalnych pozioméw hatasu
nie sg proponowane dodatkowe dziatania majgce na celu
ograniczanie emisji hatasu z instalacji.

W terminie do 12.12. 2026 r. prowacdzacy instalacje
opracuje i wdrozy plan zarzadzania hatasem

BAT 23. W celu zapobiegania emisjom haiasu lub, jezeli
jestto niemozliwe, ich ograniczenia, w ramach BAT nalezy

stosowad jedng z nastepujgcych technik Tub ich
kombinacje:
Technika Opis Zastosowanie
W przypadku
Zwigkszenie odlegtosci istniejgcych
- migdzy Zrodiem emisji | zespotow urzadzen
umﬁ:ﬁgx‘{;i e a odbiornikiem oraz Zmiana 'po*ozenia’
a) wyposazenia wykorzystywanie  |urzadzen moze byé
i budynidw budynkéw jako ograniczona ze
ekrandw chronigeych | wzgledu na brak
przed halasem migjsea lub
nadmierne koszty

Oceniana instalacja zostala ziokalizowana poprawnie pod
kgtem ochrony akustycznej najblizszych terenéw chronionych
akustycznie tzn.:

- znajduje sie w znacznej odiegiosci o terendw chronionych
akustycznie {teren zabudowy zagrodowej — 350 m, teren
zwigzany ze stalym lub czasowym pobytem dzieci i
miodziezy — 375 m),

- przegradzajg ja od najblizszych terendw chronionych
akustycznie liczne obiekty budowlane ograniczajgce
propagacje hatasu w ich kierunku.

Instalacja jest obshugiwana przez dodwiadczony personel,

kiory na podstawie zmiany charakterystyki akustycznej
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&Lﬁggfg‘?[g‘;;‘g dziatanie i szybko podjac dziatania naprawcze. '
utrzymaniie urzadzer; instalacja nie jest wyposazona w hafasliiwe urzadzenia.
{ii) w miare mozliwosci, Poziom mocy akustycznej urzadzen nie przekracza 85dB.
zamykanie drzwi
i okien na terepach
zamknigtych; . .
(iiyobsiuge urzadzen Wymagania BAT 23 sg spetnione
b Srodki przez doswiadczony Zastosowanie
operacyjne personet; ogbine
(iv) w miarg
mozliwosti, unikanie
przeprowadzania
hata§ltiwych dziatari w
nocy;
{v)zapewnienie kontroli
hatasu podczas
czynnosci
konsarwacyjnych.
Stosuje sie tylko w
- Obejmuje to ciche przypadku, gdy
c) Matosh;tatsnwy sprezarki, pompy urzgdzenie jest
przg i pochodnie. nowe lub
zastapione.
o Mozliwosé
Og)e{mmﬁdt'u zastosowania moze
(i) izo!acjé byt ograniczona ze
urzadzen; wzgledu na
d) Urzgdzenia do (iijyobudowanie wymagrazrélsatr(ic;tr)‘riczacei
kontroli hatasu halastiwych (x dk
urzadzer, W przypadku
(iv)izolacje |stn|elacyc_:h zespolow
diwigkoszczelng | Urzadzen), wzgledy
budynkéw P mediBwia
i bezpieczenstwa.
Ma zastosowanie
liedynie do Istniejacych
zespolow urzadzen,
. . poniewaz konstrukcja
élargl:;z ;‘T‘zg z nowych fzequléw
e) Redukcja hatasu p?fﬁ:gg Igﬁghggge stanie sige zbedna.
przed hatasem oW pizyi(‘padku ol
sciany, waly | |stme1acycd ze:p W
budynki}. urzaoze

umieszczenie barier
imoze byé ograniczone
ze wzgledu na brak
migjsca.

Zmiany decyzji dokonano w trybie art. 163 Kpa, w zwiazku z art. 192 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska. Zgodnie z art. 163 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje, na
mocy ktoérej strona nabyla prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych
zasadach niz okresione w niniejszym rozdziale, o ile przewidujg to przepisy
szczegolne. Tego rodzaju przepisem szczegolnym jest art. 192 ustawy Prawo ochrony
srodowiska okreslajacy zasady zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Wprowadzone zmiany obowiazujacego pozwolenia  zintegrowanego
pozwolenia nie stanowig istotnej zmiany instalacji w rozumieniu przepisow ustawy
Prawo ochrony $rodowiska oraz nie zmieniaja ustalen dotyczacych spetnienia
wymogow wynikajgcych z najlepszych dostepnych technik.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postgpowania administracyjnego organ zapewnit
stronom czynny udziat w kazdym stadium postepowania a przed wydaniem decyzji
umozliwit wypowiedzenie sie co do zebranych materiaiow.

Biorgc pod uwage powyzsze orzeczono jak w osnowie.
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Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania
do Ministra Klimatu i Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania, stronie przystuguje prawo do
zrzeczenia si¢ odwotania wobec Marszatka Wojewodziwa Podkarpackiego.
Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego o$wiadczenia
0 zrzeczeniu sie¢ prawa do wniesienia odwotania decyzja staje sie ostateczna
i prawomocna.

Optata skarbowa w wys.253,00 zt.

uiszczona w dniu 10.06.2024 r.

na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa.

Zup. MARSZABRA WOJEWODZTWA
And Culig
S STEIObE A e
1. Plastbud Sp. z 0.0.
2. ala
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